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O NPEAMPUATNN

b VaZeni obchodni partnefi,

dovolte, abychom Vam predstavili nasi firmu:

Spoleénost ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s. je vyrobcem fréz a vybru$ovanych vrtakl a poskytovatelem sluzeb
tepelného zpracovani kovu s dlouholetou tradici.

V dnesni pravni formé, tj. jako samostatna akciova spolecnost, existuje od roku 1992. Tradice vyroby nastroju vSak saha
az do 30. let 20. stoleti, kdy vyroba nastroju existovala ve strojirnach koncernu Bata. Od 50. let byla vyroba nastroju
soucasti spole¢nosti ZPS Zlin. Spole¢nost zaméstnava pres 170 spolupracovnikd. Podle vyrobniho produktu je ¢lenéna
na 3 divize.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani sidli ve Zliné, v sidle spole¢nosti.

Divize Frézy vyrabi Siroky sortiment fréz z rychlofeznych oceli.

Divize Tepelného zpracovani poskytuje sluzby jak pro viastni potfeby spole¢nosti, tak pro externi zakazniky.

Jedna se o vakuové kaleni a iontovou nitridaci.

Divize Vrtaky sidli v Kyjové. Vyrabi plné vybrusované spiralové vrtaky taktéz z rychlofeznych oceli.

Systém managementu jakosti firmy je certifikovan dle normy ISO 9001.

Ve vSech divizich jsou na$i specialisté pfipraveni s Vami konzultovat Vase problémy a navrhnout nejvhodnéjsi postup
pfi jejich feSeni. Kromé standardniho sortimentu jsme schopni dodat na pfani zakaznika i specialni feseni fréz &i vrtaka.
Jsme presvédéeni, Ze naSe znalosti, zkuSenosti a kvalita nasich vyrobk( jsou zarukou Vasi spokojenosti!

Dear Business Partners,
Please let us introduce to you our company:

The company ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s. is a traditional producer of milling cutters and ground drills and
provides services of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the independent joint-stock company, since 1992. But the tradition of the
tools production started in 1930s, when the tools production was founded in the Bata machine-works. Since 1950s the
tools production was part of the ZPS Zlin company.

Today our company employs over 170 people. According to the product, the company is divided into 3 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment is seated in Zlin, which is also the seat of the company
headquarters.

Division Milling Cutters produces a wide assortment of milling cutters from high-speed steels.

Division Heat Treatment offers services for the own company purposes and also for external customers. The services are
mainly vacuum hardening and ion nitridation.

Division Twist Drills is seated in Kyjov. It produces fully ground twist drills from high-speed steels.

The quality management system of the company is certified according to the ISO 9001 norm.

In all divisions our experts are ready to consult with you your problems and to offer the most appropriate steps for their
solution. Except for the standard assortment we are able to supply the special milling cutters and drills by the order of our
customers. We believe that our knowledge, experience and our products’ quality are assurance for your satisfaction!
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B Schr gechrte Geschéftspartner,
gestatten Sie uns, lhnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS - FREZOVACI NASTROJE, a.s. ist als Hersteller von Frasern und tiefgeschliffenen Bohrern und als
Bieter der Dienste im Bereich der Warmebehandlung der Metalle mit langjahriger Tradition bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebstandige Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit dem Jahr 1992. Die
Tradition in der Fertigung von Werkzeugen reicht aber bis in dreiziger Jahre des 20. Jahrhunderts, wo die Produktion von
Werkzeugen in den Maschinenbaufabrik des Konzerns Bata integriert wurde. Seit 50°" Jahren wurde die Produktion von
Werkzeugen ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS-Zlin. In der Gesellschaft werden uber 170 Mitarbeiter beschaftigt. Nach
dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft in drei Divisionen aufgeteil.

Division Fraser und Division Warmebehandlung mit dem Sitz in Zlin, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fraser produziertdas breite Sortiment von Frasern aus den Schnellarbeitsstahlen. Die Division Warmebehandlung
bietet die Dienste sowohl fiir Eigenbedarf, als auch fiir die externen Kunden. Es geht um Vakuumharten und lonen-Nitrieren.
Division Bohrer mit dem Sitz in Kyjov. Dort werden die tiefgeschliffenen Bohrer ebenfalls aus den Schnellarbeitsstahlen
produziert. Das System der Qualitatssicherung in der Firma ist nach der Norm ISO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind unsere
Sprezialisten bereit, mit Ihnen Ihre Probleme zu konsultieren und die beste Weise bei deren Losung vorzuschlagen. Neben dem
Standardsortiment sind wir im Stande, auf Kundenwunsch auch Sonderfraser, und -bohrer zu liefern. Wir sind Gberzeugt, dass
unsere Kenntnisse, Erfahrungen und Qualitat unserer Erzeugnisse gewahrt die Garantie fiir lhre Zufriedenheit.

B YBaxaeMmble TOProBble NapTHEPDI,
PaspelwunTe npegcrasute Bam Hawwy durpmy:

AO «ZPS — FREZOVACi NASTROJE a.s.», KOMMaHWsi C MHOTOMETHUMM Tpaguuuamn, ABnSALLANcA Npov3BoauTENEM
dhpes 1 oTWNNGOBaHHbBIX CBEPIT, @ Takke NOCTaBLUMKOM yCnyr B 06nactu TennoBor o6paboTtku metannoB. B coBpemeHHowm
topuanyeckon opme, T.e. Kak CaMOCTOSITENbHOE aKLMOHEepHoe 06LecTBO, oHa cyllectByeT ¢ 1992 r. OgHako Tpaauuum
WHCTPYMEHTAanbHOro Npou3BOACTBA YXOAST CBOMMU KOpHsiMK yxke B 30-e roabl XX Beka, Korga U3rotoBreHne MHCTPYMEHTOB
OCYLLIECTBMANOCh B MEXaHUYEeCKNX MacTepckux koHuepHa «bats». C 50-x neT npou3BOACTBO MHCTPYMEHTOB SIBMSNIOCH
COCTaBHOM 4acTbto komnanun ZPS Zlin. B wTtate komnaHum coctout 6Gomee 170 coTpygHukoB. B cooTBeTCcTBMM
C NPOV3BOACTBEHHBLIM NPOAYKTOM OHa pasfensieTcs Ha 3 otaeneHus.

OtpeneHue cpes n OTaeneHne TensIoBoM o6paboTku HaxoaaTca B 3rvMHe, N0 MECTY HaxXOXAEHWST KOMMaHUN.
OTapeneHue chpes NpoM3BOAMT LLUMPOKMI aCCOPTUMEHT hpes 13 ObICTPOPEXYLLNX CTanen.

OTpeneHne TennoBoW 006pPabOTKM NpenoCTaBMsSET YCMNyrM Kak OMs YOOBMETBOPEHMSI COOCTBEHHBIX MOTpebHOoCTewn
KOMMNaHUW, Tak N BHELLHUX 3aKa34nKoB. Peyb naéT 0 BaKyyMHOW 3aKarke U MOHHOM a30TMPOBaHUN.

OTpeneHne cBépn Haxoautcs B Kunose. OHO MpoOM3BOAMT MOMHOCTLIO OTLLNMGPOBaHHbLIE CMvpanbHble CBEPNa Takke
13 BbicTpopexyLmx ctanen. Cuctema MeHemMxMeHTa KayectTsa upMbl cepTudnumpoBaHa Ha COOTBETCTBME CTaHAapTy
ISO 9001. Bo Bcex oTAeneHnsx MMEerTCs Haly creuuanvcTbl, FoTOBble MPOKOHCYNBTUPOBaTh Bac no Bcem npobnemam
N NpeanoXxutb Havbonee noaxodswuii MOpsSAoK Mx peweHus. Kpome cTtaHOapTHOrO acCopTMMEHTa, Mbl CMOCOGHBI
NMOCTaBUTb MO XKeNaHWIo 3akasvmka un cneuuanbHoe peweHne pes nnm ceépn. Mbl yoexaeHbl, YTO Haln 3HaHWS, OnbIT
M KaYeCTBO HaLUMX U3JeNui ABNATCS rapaHTnen Bawen yoosneTBopéHHocTm!
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TUV CERT-certifikaéni misto pro systémy
managementu jakosti RWTUV Systems GmbH
potvrzuje dle
postupu TUV CERT, Ze spoleénost

ZPS - FREZOVACI NASTROJE a.s.
TE. T. Bati &p. 5334

TE0 01 Zlin
Ceskd republika

zavedla a pouZiva system managementu jakosti
v oboru

Viroba fréz a vrtakd, tepelné zpracovéni
nastrajovich ocell ve vakuu & bntovl nitridace.

Auditern, Zprava & 624488
bylo prokdzano spinéni poZadavikd nommy
150 900 : 2000 [ EN 150 9001 : 2000
Tenlo cerdifikat je platny do  2007-08-16

Registratni £islo certifikaty  0410020049049/000-E1
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KONTAKT
CONTACT
KONTAKT
KOHTAKT

ZPS - FREZOVACIi NASTROJE a.s.

Sidlo spole¢nosti v 71. budové
Batova primyslového arealu.

Company headquarters — building No. 71,
Bata Industrial Area.

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebaude
des Bata Industrieareals.

MecToHaxoxageHue komnanum - 71 3gaHune
NPOMbILLIIEHHOrO apeana «baTtsy.

ZPS - FREZOVACIi NASTROJE a.s.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani
TF. T. Bati ¢.p. 5334

760 01 Zlin

Ceskéa Republika

ICO 46966650
DIC CZ46966650

Sekretariat

Divize Vrtaky
BorSovska 2591
697 01 Kyjov
Ceska Republika

tel.: +420 518 699 441
fax: +420 518 699 442

tel.:
fax:

+420 576 777 510
+420 576 777 512

Jizni Svahy

e-mail: info@zps-fn.cz

Obchodni oddéléni

tel.: +420 576 777 520
+420 576 777 518
+420 577 211 335
fax: +420 576 777 512

e-mail: prodej@zps-fn.cz

web: www.zps-fn.cz

Miinchen

ZLIN

71. budova
ZPS - FN

Otrokovice

b

300 km

500 m

Autobusové
nadrazi
21. budova
Krajsky urad

Interhotel
Moskva

200 km

Ostrava

100 km

°

Bratislava

Vsetir



®
m DIVIZE TEPELNEHO ZPRACOVANI

Nabizime nasim zakaznikdm jiz pfi sjednavani zakazky vyuziti poradenskych sluzeb z hlediska optimalizace
technologie tepelného zpracovani konkrétniho materialu a pozadovanych kone¢nych viastnosti.

U dlouhodobych opakovanych zakazek je zajistén pro zékazniky vyvoj technologie.

Zakaznikim nabizime nasi svozovou sluzbu, ktera zbozi v uréeny den odveze na tepelné zpracovani

a po ukon&eni operace ho pfiveze zpét k zakaznikovi.

Vyrobni technologie vakuové kalirny zn. KOPP je vybavena komplexnim informacnim systémem,
kde Ize u kazdé zakazky, v pfipadé potieby, zpétné dohledat veSkeré udaje o tepelném zpracovani
min. po dobu 5 let. Na pfani zakaznika dodavame také zaznamy o prabéhu tepelného zpracovani.
Dale zajistujeme metalografické rozbory a mechanické zkousky, v€éetné rozborli chemického slozeni
materialu.

® Nabidka operaci tepelného zpracovani:
Kaleni a popousténi
Zihani
ZuSlechtovani Al slitin

® Kapilarni pajeni:
Natvrdo s vyuzitim Ni, Cu, pajek

® Povrchové Upravy:
Tryskani Divize Tepelného zpracovani - kontakty:
tel.: +420 576 777 535
fax: +420 576 777 512
® Nitridace: e-mail: kalirna@zps-fn.cz
Plazmova (iontova) nitridace web: www.zps-fn.cz



CODE

1044P

1104

1114

1205

1212

1215

1245

1245P

1255

1255P

1285

OBSAH
CONTENT
INHALT
COOEP>XAHWNE

FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU VALCOVOU

END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE W UMNTMHOPUYECKME TOPLIEBBIE C LIWITMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM

Norma
Standard
Norm
CtaHpapTt

Typ NRP
DIN 844
I1SO 1641

Typ W
DIN 844
1ISO 1641

~ CSN 222130

Typ W
DIN 844
ISO 1641

~ CSN 222130

Typ N
DIN 844
ISO 1641

~ CSN 222130

Typ N
DIN 844
1ISO 1641

Typ N
DIN 844
I1ISO 1641

Typ NR
DIN 844
1ISO 1641

Typ NR P
DIN 844
1ISO 1641

Typ NR
DIN 844
1ISO 1641

Typ NR P
DIN 844
I1ISO 1641

Typ HR
DIN 844
ISO 1641

Nazev
Name
Benennung
Has3BaHue

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR P, 1 brit pfes stred
END MILLS - SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide (iber die Mitte
OPE3bI UMWNMHOPUYECKUE TOPLUEBBLIE KOPOTKUE, NR P,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bfit ptes stred
END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide (iber die Mitte
®PE3bI UINNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE KOPOTKUE,
C 1 pexyLLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, 1 bit pres stred
END MILLS - LONG, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, 1 Schneide {iber Mitte
SPE3bI UMNMHOPUYECKUE TOPUEBbLIE ONNHHBIE,
C 1 pexyLuen KPOMKOIN Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bfit pres stfed
END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide (iber die Mitte
SPE3bI UMNMHAPUYECKME TOPLEBBIE KOPOTKUE,
€ 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE

END MILLS - LONG

SCHAFTFRASER - LANG

®PE3bI LUINNMMHOPUYECKUE TOPLIEBLIE OJIMHHBIE

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, 1 bit pfes stred
END MILLS - LONG, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, 1 Schneide lber Mitte
®PE3bl UINNNHOPUYECKWE TOPLIEBBLIE OJIMHHBIE,
€ 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR, 1 biit pFes stfed
END MILLS - SHORT, NR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, NR, 1 Schneide iiber die Mitte
®PE3bI UINNNMHOPUYECKME TOPLIEBbIE KOPOTKUE, NR,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR P, 1 bfit pres stied
END MILLS - SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide (iber die Mitte
SPE3bI UMNMHOPUYECKUE TOPLUEBBLIE KOPOTKUE, NR P,
C 1 pexyLuen KPOMKOIN Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, NR, 1 bfit pres stfed
END MILLS - LONG, NR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, NR,1 Schneide iiber Mitte
SPE3bI UMWNMHAPUYECKUE TOPLEBbBIE OANNHHBIE, NR,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, NR P, 1 bit pfes stfed
END MILLS - LONG, NR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, NR P, 1 Schneide iiber Mitte
®PE3bI UINNNMHOPNYECKUE TOPLIEBBIE OJIMHHBIE, NR P,
C 1 pexyLLen KPOMKOIN Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, HR, 1 biit pFes stfed
END MILLS - SHORT, HR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, HR, 1 Schneide iiber die Mitte
PPE3bI UMNMHOPUYECKUE TOPLEBBLIE KOPOTKUE, HR,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

Obrazek
Picture
Lichtbild
PucyHok

Strana
Page
Seite

CtpaHuua
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CODE

1285P

1295

1295P

1302

1312

1402

1404

1406

1412

1604

1614

OBSAH
CONTENT
INHALT
COOEP>XAHWNE

FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU VALCOVOU
END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE N UMNTMHOPUYECKME TOPLIEBBIE C LIWITMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM

Norma
Standard
Norm
CtaHpapTt

Typ HRP
DIN 844
ISO 1641

Typ HR
DIN 844
1ISO 1641

Typ HR P
DIN 844
1ISO 1641

TypH
DIN 844
ISO 1641

~ CSN 222134

TypH
DIN 844
1ISO 1641

~ CSN 222134

Typ N
DIN 844
ISO 1641

~ CSN 222132

Typ N
DIN 844
1ISO 1641

~ CSN 222132

Typ N
DIN 844
1ISO 1641

Typ N
DIN 844
I1ISO 1641

~ CSN 222132

Nazev
Name
Benennung
Has3BaHue

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, HR P, 1 bfit pres stied
END MILLS - SHORT, HR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, HR P, 1 Schneide (iber die Mitte
OPE3bI UMNMHOPUYECKME TOPLUEBBLIE KOPOTKUE, HR P,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, HR, 1 bit pres stfed
END MILLS - LONG, HR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, HR,1 Schneide (iber Mitte
®PE3bI UINNNMHOPWYECKME TOPLIEBBIE ANTMHHBIE, HR,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, HR P, 1 bfit pres stied
END MILLS - LONG, HR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - LANG, HR P,1 Schneide (iber Mitte
SPE3bI UMNMHOPUYECKUE TOPUEBbLIE ONNMHHBIE, HR P,
C 1 pexyLuen KPOMKOIN Yepes LeHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, jemnozubé

END MILLS - SHORT, fine teeth

SCHAFTFRASER - KURZ, feingezahnt

®PE3bI LIMNMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKUE, Menkosy6ule

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, jemnozubé

END MILLS - LONG, fine teeth

SCHAFTFRASER - LANG, feingezahnt

SPE3bI UMWNMHAPUYECKUME TOPLEBbLIE ONNHHbBIE, menko3sybble

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE

END MILLS - SHORT

SCHAFTFRASER - KURZ

®PE3bl UINNNHOPUNYECKUE TOPLIEBBIE KOPOTKUE

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bfit ptes stred
END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide {iber Mitte
®PE3bI UINNNHOPNYECKUE TOPLIEBBIE KOPOTKUE,
C 1 pexyLlen KpOMKOW Yepes LieHTp

FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 2 brity do stfedu
END MILLS - SHORT, 2 teeth cut to centre
SCHAFTFRASER - KURZ, bis Mitte schneidend

®PE3bI LIMNMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKME,
2 pexyLume KpOMKM K LeHTpY

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE

END MILLS - LONG

SCHAFTFRASER - LANG

®PE3bl LIMNMUHOPUYECKME TOPLIEBLIE AJIMHHBIE

MINIFREZY - KRATKE
MINI END MILLS - SHORT
MINIFRASER - KURZ
MWHNOPE3bI KOPOTKVE

MINIFREZY - DLOUHE
MINI END MILLS - LONG
MINIFRASER - LANG
MWUHW®PE3bI ANVHHBIE

Obrazek
Picture
Lichtbild
PucyHok
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OBSAH
CONTENT
INHALT
COOEP>XAHME

FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU VALCOVOU

END MILLS WITH STRAIGHT SHANK

SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3b! LIMNNMHOPUYECKUE W LNMUMHOPUYECKWE TOPLIEBBLIE C LIMNMHAOPWUYECKMM XBOCTOBUKOM

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CrtaHpapt HasBaHue PucyHok CTtpaHuua
SADY FREZ VALCOVYCH CELNICH S VALCOVOU STOPKOU
SET4-12 SETS OF END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT - SATZE 45
SET6-20 KOMMEKTbI ®PES - ®PE3bI LINIMHOPUUECKME TOPLIEBbIE
C UMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM
FREZY PRO DRAZKY
SLOT DRILLS )
LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
®PE3bI NMA3OBbIE
Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard |Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CraHpapt |HasBaHue PucyHok CtpaHuua
Typ H FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumémé, 2zubé
2 1 0 5 DIN 327 SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted 46

2115

2204

2214

2304

2314

2403

BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
~PN222190.1 | ppE3bI| LINOHOYHBIE KOPOTKWME, HecummeTpuyHble, ABY3y6ble

FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, nesoumérné, 2zubé
TypH SLOT DRILLS - LONG, centre cutting, 2 - fluted 47
~PN 222190.1 | BOHRNUTENFRASER - LANG, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
OPE3bI LUMOHOYHbIE OAJIMHHbBIE, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

TypN FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoum&rné, 2zubé e
DIN 327 SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted T — 48 49
1SO 1641 BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider -
~ PN 222192.1 SPES3bI LUNMOHOYHbLIE KOPOTKWE, HecuMmeTpuyHble, ABY3yOble

FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, nesoumérné, 2zubé

Typ N SLOT DRILLS - LONG, centre cutting, 2 - fluted 50
1SO 1641 BOHRNUTENFRASER - LANG, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
SPE3bI LUNMOHOYHbIE ANUHHbBIE, HecuMmmeTpuyHble, ABY3yGble
FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, tfizubé nesoumémé
TypN SLOT DRILLS - SHORT, 3-fluted centre cutting 51
DIN 327 BOHRNUTENFRASER - KURZ, Dreischneider mit Zentrumschnitt
®PE3bI LUNMOHOYHbLIE KOPOTKWE, Tpex3ybble, HECMMMETPUYHbIE
FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, tfizubé nesoumérné
SLOT DRILLS - LONG, 3-fluted centre cuttin
Typ N J 52

BOHRNUTENFRASER - LANG, Dreischneider mit Zentrumschnitt
SPE3bI LUNMOHOYHbIE ONNHHbBIE, Tpex3ybble, HECUMMETPUYHbIE

FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, soumé&rné, 2zubé
Typ N SLOT DRILLS - SHORT, 2 - fluted 53
PN 222191.1 | BOHRNUTENFRASER - KURZ, Zweischneider
OPE3bI LUMOHOYHbIE KOPOTKWUE, cummeTtpuyHble, ABY3yOble
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FREZY PRO DRAZKY

SLOT DRILLS

LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
®PE3bI NMA30BLIE

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CraHpapt |HasBaHue PucyHok CtpaHuua
Typ N FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumérné, 2zubé
260 5 CSN 2221941 | SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted 54
~ DIN 326 BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
~1SO 1641 OPE3bI LUNMOHOYHbLIE KOPOTKUE, HeCUMMETpUYHbIE, ABY3YOble
SADY FREZ PRO DRAZKY
.SET4-12 SETS OF SLOT DRILLS 55
SET6-20 LANGLOCHFRASER - SATZE
0 KOMMNEKTbI ®PE3 - ®PE3bI LUMOHOYHbIE
FREZY TVAROVE SE STOPKOU VALCOVOU A KUZELOVOU
FORM CUTTERS WITH STRAIGHT AND TAPER SHANK
FORMFRASER MIT ZYLINDER- UND KEGELSCHAFT
OPE3bl PACOHHbBIE C UWITMHOPUYECKNM U KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM
Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard |Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CraHpgapt |HasBaHue PucyHok CtpaHuua
DIN 851 FREZY PRO DRAZKY T
T-SLOT CUTTERS
3 1 02 SO 3337 SCHAFTFRASER FUR T - NUTEN 56
~ CSN 222180 | ppE3bI MA3OBBIE T - 06paHsle
CSN 222181 FREZY PRO DRAZKY T
T-SLOT CUTTERS
3 1 034 DIN 851 SCHAFTFRASER FUR T - NUTEN o7
~ IS0 3337 | pPE3bLI MA3OBBIE T - 06pasHble
FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER
3200 DIN 850 WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS 58-59
~ (SN 222185 | SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN -
®PE3bI LUIMOHOYHBIE PAAVNYCHBIE
FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER
y WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS
320 1 CSN 222185 | o op| ITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN 60
®PE3bI LUIMOHOYHBIE PAOVYCHbBIE
DIN 1833 A, G | FREZY UHLOVE CELNI
DOVETAIL MILLING CUTTERS
3302 ,'SO 3859 WINKEL-STIRNFRASER 61
~ CSN 222260 | ppE3L| YITIOBBIE TOPLIOBLIE
FREZY UHLOVE CELNI, pro prismaticka vedeni
DOVETAIL MILLING CUTTERS
3409 CSN 222268 WINKEL-STIRNFRASER, fiir Prismenfiihrung 62

PPE3bI YITIOBbIE TOPLOBbIE, ans npuaMatuyecknx Hanpasnstowmx
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FREZY TVAROVE SE STOPKOU VALCOVOU A KUZELOVOU

FORM CUTTERS WITH STRAIGHT AND TAPER SHANK

FORMFRASER MIT ZYLINDER- UND KEGELSCHAFT

®PE3bl PACOHHBIE C LMNNHOPUYECKMM M KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CrtaHpapt HasBaHue PucyHok CTtpaHuua

DIN 1833 B, D | FREZY UHLOVE

3500 1SO 3859 INVERTED DOVETAIL MILLING CUTTERS
WINKEL-STIRNFRASER

~ CSN 222262 | ppE3LI YITIOBBIE

63

| o465

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE

3600 DIN 6518 CORNER ROUNDING CON.QAVE CUTTERS
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHbIE BbIrHYTbIE

FREZY VALCOVE AVALCOVE CELNi SE STOPKOU KUZELOVOU

END MILLS WITH TAPER SHANK

SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT

®PE3bI LIMNUHOPUYECKUE U LNMUMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE C KOHUYECKMM XBOCTOBWKOM

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard |Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CraHgapt 'HasBaHue PucyHok CrpaHuua

41 02 Typ W FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, hrubozubé
DIN 845 END MILLS - SHORT, coarse teeth 66
1SO 1641 SCHAFTFRASER - KURZ, grobgezahnt

41 09 ESN 222148 | PPE3bI LMMVMHIPUYECKVIE TOPLIEBBIE KOPOTKVE, kpynHosyGbie

41 1 2 Typ W FREZY VALCOVE GELNi - DLOUHE, hrubozubé
DIN 845 END MILLS - LONG, coarse teeth 67
1SO 1641 SCHAFTFRASER - LANG, grobgezahnt

41 1 9 SSN 222148 | PPE3bI LMIMHOPYYECKVIE TOPLIEBBIE ANMHHBIE, kpynHosyGbie

42 0 2 Typ N FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, polohrubozubé ==
DIN 845 END MILLS - SHORT 68
ISO 1641 | SCHAFTFRASER - KURZ

4209 GSN 222142 | PPE3bI LIMMVHOPYYECKVE TOPLIEBBIE KOPOTKUE, cpeatesyGbie

42 1 2 TypN FREZY VALCOVE GELNi - DLOUHE, polohrubozubé ="
DIN 845 END MILLS - LONG 69
1SO 1641 SCHAFTFRASER - LANG

42 1 9 GSN 222142 | PPE3bI LIMMVHOPYYECKVE TOPLIEBIE ANMHHBIE, cpearesyGbie

42 2 2 Typ N FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, polohrubozubé -
DIN 845 END MILLS - SHORT & 70
ISO 1641 | SCHAFTFRASER - KURZ

4229 ESN 2221421 | OPE3bI LUIMHAPUYECKVIE TOPLIEBBIE KOPOTKUE, cpeatesyGbie

42 3 2 TypN FREZY VALCOVE GELNI - DLOUHE, polohrubozubé -
DIN 845 END MILLS - LONG a 71
ISO 1641 | SCHAFTFRASER - LANG

4239 GSN 2221421 | OPE3bI LIMNMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE ANMHHBIE, cpeatesysie

11
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FREZY VALCOVE AVALCOVE CELNi SE STOPKOU KUZELOVOU

END MILLS WITH TAPER SHANK

SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT

®PE3bI LMNUHOPUYECKUE U LINNUMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE C KOHUYECKMM XBOCTOBWKOM

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard |Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CrtaHpgapt HasBaHue PucyHok CTtpaHuua
TypH FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, jemnozubé —
43 0 9 CSN 222146 | END MILLS - SHORT, fine teeth ﬁ 72
~ DIN 845 SCHAFTFRASER - KURZ, feingezahnt
~1S0 1641 | PPE3bI LMMVHOPUYECKVIE TOPLIEBBIE KOPOTKVE, menkosy6bie
~ TypH FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, jemnozubé —
4319 CSN 222146 | END MILLS - LONG, fine teeth ﬁ 73
~DIN845 |SCHAFTFRASER - LANG, feingezahnt
~1S0 1641 | ®PE3bI LMNVHAPUYECKVIE TOPLIEBBIE ANMHHBIE, Menkosy6bie
FREZY KOPIROVACI
DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bI KOMUPHBLIE
Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard |Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CrtaHgapt HasBaHue PucyHok CTtpaHuua

5005

5104

5114

5204

5214

5307

12

FREZY KOPIROVACI - KRATKE, s pfimymi zuby, 2zubé

DIE SINKING CUTTERS - SHORT, straight teeth, 2 - fluted 74
GESENKFRASER - KURZ, geradeverzahnt, Zweischneider

PPE3bI KOMNPHBIE, KOPOTKWE, ¢ npsambimu 3ybbsimun, ABy3ybble ——

PN 222290

FREZY KOPIROVACI - KRATKE, 2zubé

DIE SINKING CUTTERS - SHORT, 2 - fluted
GESENKFRASER - KURZ, Zweischneider
®PE3bl KOMWPHbBIE, KOPOTKUE, aBy3y6ble

~ DIN 1889

75

FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, 2zubé
DIE SINKING CUTTERS - LONG, 2 - fluted
GESENKFRASER - LANG, Zweischneider
SPE3bl KONMWPHBIE, OANNHHLIE, aBy3y6ble

FREZY KOPIROVACI - KRATKE, 3zubé
DIN 1889 DIE SINKING CUTTERS - SHORT, 3-fluted
1SO 3940 GESENKFRASER - KURZ, Dreischneider
®PE3bl KOMWPHBIE, KOPOTKUE, Tpexaybbie

77

FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, 3zubé
DIN 1889 DIE SINKING CUTTERS - LONG, 3-fluted 78
1SO 3940 GESENKFRASER - LANG, Dreischneider

SPE3bl KONMWPHBIE, ANNHHbLIE, Tpex3y6bbie

PN 222291 | FREZY KOPIROVACH - KRATKE, s pilkruhovymi bfity
~ DIN 1889 DIE SINKING CUTTERS - SHORT, with ball nose 79
1SO 3940 GESENKFRASER - KURZ, mit runder Stirn
PPE3bI KOMNPHBIE, KOPOTKWE, nonykpyrmbiMy rorioBkamu
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FREZY KOPIROVACI
DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bl KOMUPHBLIE

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
Ctangapt HassaHue PucyHok CtpaHuua
PN 222291 | FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, s pulkruhovymi bfity
DIE SINKING CUTTERS - LONG, with ball nose
531 7 ~ DIN 1889 GESENKFRASER - LANG, mit runder Stirn 80
ISO 3940 | oPE3LI KOMUPHBIE, [IMHHBIE, nonykpyrAbIMU rofloBKaMm
FREZY KOPIROVACI - KUZELOVE, 4zubé
N DIE SINKING CUTTERS - TAPERED, 4 - fluted
5807 CSN 222814 | GESENKFRASER - KONISCH, Vierschneider 81
OPE3bl KOMNPHbLIE, KOHUYECKUE, YeTbipexaybble
SADY FREZ KOPIROVACICH
.SET4-12 SETS OF DIE SINKING CUTTERS 82
SET6-20 GESENKFRASER - SATZE
. KOMMMEKTbI ®PE3 - ®PE3bl KOMNPHbIE
FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM
SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG
OPE3bI UWNTMHOPUYECKUME TOPLUEBBLIE C OTBEPCTUEM
Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CtaHpapt HasBaHue PucyHok CtpaHuua
Typ W FREZY VALCOVE GELNI, hrubozubé
61 09 PN 222050 SHELL END MILLS, coarse teeth 83
~DIN 1880 | WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt
~1S0 2780/2586 | PPE3bI LMNVHAPUYECKVIE TOPLIEBBIE, kpynHosy6bie
Typ N FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé
6202 DIN 1880 | SHELL END MILLS 84
1SO 2780/2586 | WALZENSTIRNFRASER
~ PN 222052 | ©PE3bI LIVNMHAPUYECKME TOPLIEBBIE, cpepHeayGble
TypN FREZY VALCOVE GELNI, polohrubozubé
6209 PN 222052 | SHELL END MILLS 85
~DIN 1880 | WALZENSTIRNFRASER
~1S0 2780/2586 | ®PE3bI LMNMHAPUYECKME TOPLIEBBIE, cpeaHesybbie
Typ N FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé
6222 DIN 1880 | SHELL END MILLS 86
1SO 2780/2586 | WALZENSTIRNFRASER
~ PN 222052.1 SPE3bI UMNMHOPUYECKUME TOPLEBBIE, cpenHesy6bie
Typ N FREZY VALCOVE GELNI, polohrubozubé
6229 PN 222052.1 | SHELL END MILLS 87
~DIN 1880 | WALZENSTIRNFRASER
-

~1SO 2780/2586 | PPE3bI LUNNHAPUHECKNE TOPLIEBBIE, cpeaHesyGble

13
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FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM

SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG

®PE3bI LIMNUHOPUYECKUE TOPLIEBBLIE C OTBEPCTUEM

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
Crtanpapt HasBaHue PucyHok CTtpaHuua

Typ NR FREZY VALCOVE CELNI, NR, polohrubozubé

SHELL END MILLS, NR
6242 DIN 1880 | \y Al ZENSTIRNFRASER, NR 88
ISO 2780/2586 | ppE3LI LUNNHOPUYECKVE TOPLIEBBIE, NR, cpeaHesy6bie
Typ HR gﬁgﬂ( ;/rélt_)cnz\L/LEsCE&NL HR, polohrubozubé
62 82 DIN1880 1\ Al ZENSTIRNFRASER, HR 89
ISO 2780/2586 | ppESLI LMNNHAPUYECKUE TOPLIEBBIE, HR, cpeaHeay6bie
Typ H FREZY VALCOVE GELNI, jemnozubé
6309 PN 222054 SHELL END MILLS, fine teeth 90
~ DIN 1880 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
~1SO 2780/2586 | ®PE3bI LIMNVHAPUYECKME TOPLIEBBIE, Menkosy6bie 4
FREZY KOTOUCOVE
SIDE AND FAQ_E CUTTERS
SCHEIBENFRASER
OPE3bI JNCKOBbIE
Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CtaHpapt HasBaHue PucyHok CtpaHuua

FREZY KOTOUCOVE, hrubozubé
7 1 03 Typ W SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, coarse teeth
PN 222162 |SCHEIBENFRASER, grobgezahnt
®PE3bl JUCKOBBbIE, kpynHo3y6ble

91

FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé
7202 Typ N SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
DIN 885 SCHEIBENFRASER

SPE3bI AVCKOBBbIE, cpegHesybbie

92-93

TypN FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé
7203 PN 222161 | SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
~DIN885 |SCHEIBENFRASER

~1SO 2787 OPE3bl ANCKOBbIE, cpenHe3ybbie

FREZY KOTOUCOVE - UZKE, polohrubozubé
72 62 Typ N NARROW SID!_E AND FACE MILLING CUTTERS

SCHEIBENFRASER, SCHMAL

SPE3bI IVCKOBbLIE Y3KUE, cpeaHesybble

95-96

FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
7302 Typ H SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
DIN 885 SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PE3bl AVICKOBbIE, Menkosy6ule

97-102

ROoQLLR

14
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FREZY KOTOUCOVE

SIDE AND FACE CUTTERS
SCHEIBENFRASER
®PE3bl AVICKOBbIE

Norma Nazev Obrazek Strana
CODE Standard Name Picture Page
Norm Benennung Lichtbild Seite
CraHpapt HasBahue PucyHok CrtpaHuua
TypH FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
7303 CSN 222165 | SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth 1 03
~ DIN 885 SCHEIBENFRASER, feingezahnt
~1S0 2587 OPE3bl JVICKOBbIE, menko3ybble
FREZY KOTOUCOVE, pro drazky
73 2 3 TypH SLOTTING CUTTERS 104
GSN 222168 | NUTENFRASER
OPE3bI NCKOBbIE, nasoBble
Typ H FREZY KOTOUCOVE SLOZENE, jemnozubé %
7343 GSN 222171 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, coupled fine-teeth 105
SCHEIBENFRASER, gekuppelt, feingezahnt
~DIN1891 | opE3LI QUCKOBLIE CBOPHBIE, Menkosy6bie
FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé
7362 Typ H NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth 1 06 1 07
DIN 1834 A | SCHEIBENFRASER, schmal, feingezahnt =
OPE3bl ANCKOBbIE Y3KNE, menko3y6bbie
FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé, s pfimymi zuby
7372 Typ H NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth 1 08 1 09
DIN 1834 B SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt, geradeverzahnt -
SPE3bI ANCKOBbLIE Y3KUE, menko3ybble, npsiMblie 3ybbs
FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé, s pfimymi zuby
7392 TypH SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth 1 1 0 1 1 1
DIN 885 B SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt -
OPE3bl AVCKOBbIE, menko3ybble, npsiMble 3yGbst
FREZY KOTOUCOVE STAVITELNE, hrubozubé
7503 Typ W SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, coarse teeth 1 1 2
ON 222172 SCHEIBENFRASER, verstellbar, grobgezahnt
®PE3bl JUCKOBbLIE PEMYIMPYEMBbIE, kpynHo3sy6Gble
FREZY KOTOUCOVE STAVITELNE, jemnozubé )
760 1 Typ H SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, fine teeth 1 1 3
ON 222173 SCHEIBENFRASER, verstellbar, feingezahnt
®PE3bl UCKOBbLIE PEMYNIMPYEMbIE, menko3y6ble o
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FREZY TVAROVE PODTACENE A UHLOVE
FORM RELIEVED AND ANGULAR CUTTERS

HINTERDREHTE FORMFRASER UND WINKELFRASER
®PE3bl PACOHHbIE 3ATbINTOBAHHLIE W YTTIOBBLIE

Norma
Standard
Norm
CtaHpapTt

~ DIN 856
ISO 3860
~ CSN 222210

~DIN 855 A
ISO 3860
~ CSN 222230

CSN 222231
~DIN 855 B
~1S0 3860

CSN 222234
~ DIN 6513
~1S0O 3860

CSN 2222421
~DIN 1824 A

DIN 842
~ CSN 222254

CSN 222240
~DIN 1823 A

CSN 222254
~ DIN 842

CSN 222252.1
~DIN 1824 B

DIN 847
ISO 6108
~ CSN 222250

CSN 222244
~DIN 1823 B

Nazev
Name
Benennung
HasBaHue

FREZY PULKRUHOVE VYPOUKLE

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS CONVEX
HALBRUND-PROFILFRASER KONVEX
®PE3bI MOJTYKPYITILIE BbIMYKIbIE

FREZY PULKRUHOVE VYDUTE

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE
HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bI MONYKPYITLIE BOrHYThIE

FREZY PULKRUHOVE VYDUTE, slozené
HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE
HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bI MONYKPYITIbIE BOTHYThIE, B c6ope

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE

CORNER ROUNDING MILLING CUTTERS, CONCAVE

VIERTELRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bl HETBEPTbLKPYITIbIE BOTHYThIE

FREZY UHLOVE JEDNOSTRANNE
SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
LUCKENFRASER EINSEITIG

®PE3bI YITOBbLIE OAHOCTOPOHHME

FREZY UHLOVE CELNI

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
WINKELSTIRNFRASER

®PE3bI YITIOBbIE TOPLIOBbIE

FREZY UHLOVE JEDNOSTRANNE
SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
WINKELFRASER EINSEITIG

®PE3bl YIMOBbLIE OQHOCTOPOHHNE

FREZY UHLOVE CELNI

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
WINKELSTIRNFRASER

®PE3bI YITIOBbIE TOPLIOBBIE

FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné

DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical

LUCKENFRASER DOPPELSEITIG, symmetrisch

OPE3bI YIMOBbLIE BYCTOPOHHUE, cummeTpuyHble

FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné

DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical

LUCKENFRASER DOPPELSEITIG, symmetrisch

OPE3bI YIMOBbIE BYCTOPOHHUE, cummeTpuyHble

FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, nesoumérné

DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, asymmetrical
WINKELFRASER DOPPELSEITIG, asymmetrisch
®PE3bI YIMOBbIE 1BYCTOPOHHWE, HecummeTpuyHbie

Obrazek
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ZPUSOB KODOVANI FREZ
CODING OF MILLING CUTTERS
KODIERUNG DER FRASER
®OPMA KOOUPOBAHUU ®PE3

Ciselny znak je slozen ze zakladniho kédu (CODE) - obsahuije 6 &isel.
karéceny kdd je uveden v zahlavi kazdého katalogového listu a je slozen ze 4 az 5 Cisel.
Ciselny znak obsahuje maximalné 13 Cisel (napf. u fréz kotoucovych).

The numerical identification of our cutters consists of basic CODE — it contains 6 numbers.
The shortened code is in the header of every catalogue sheet and it consists of 4 or 5 numbers.
The complete code contains maximum of 13 numbers (e.g. at the side and face cutters).

Das numerische Kodezeichen besteht aus dem Grundkode (CODE) — es enthalt 6 Ziffern.
Der verkiirzte Kode ist im Kopf jedes Katalogblattes angegeben und er besteht aus 4 bis 5 Ziffern.
Das numerische Zeichen enthalt maximal 13 Ziffern (z.B. bei den Scheibenfrasern).

Lincdposoe o603HayveHne coctouT n3 ocHoBHoro koga (CODE) — BkntoyaeT 6 umdp.
CokpallEHHbI KOZ yKasaH B 3arofloBKe Ka)K4oro KatanoXHoro nmcra u coctouT u3 4 — 5 uudp.
Lincdbposoe o603HauveHne cogepxut makcumym 13 umdp (Hanpumep, y ANCKOBbLIX pes).

Ciselny znak * The numerical identification * Der numerische Zeichen * CokpaléHHbI Kog

CODE

SRR U U uUu o ot

skupina fréz  group of milling cutters

* Frasergruppe ° rpynna ¢pes

Priklad:

Example:

Beispiel:

Mpumep:

déleni ve skupiné - division in the group

(nepxaBka)

n

GpasytoLue
* KPEMEXHbI aNeMeHT

* Teilung in der Gruppe * pasgeneHve B rpynne

» Mantelschneide * pexyLias kpomka

« Stirnschneide ¢ pexyLias kpomka Ha Topue
upinaci prvek ¢ fixture (e.g. straight shank)

* Aufnahme

material « material « Material  maTepuan

rozmér (Q) « size (&) « Abmessung (J) * pasamep (J)
otvor (@) « bore (&) « Bohrung (J) * otBepcTue (J)

no umnnnHagpunyeckon o

Sifka < width * Breite * wmpuHa

ostfi obvodové « make of the side cuttin edge
ostfi na Cele » make of the face cutting edge

Fréza valcova ¢elni prim. 16 mm se stopkou valcovou, hrubozubd, kratka, s hladkym ostfim na obvodé,
Celnim ostfim pres stfed (nesoumérna) s hladkou stopkou z materialu HSS Co8 se znadi:

End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face teeth
cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8:

Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit Schlichtschneiden
auf dem Umfang, Stirnschneide ber Mitte, asymmetrisch, mit glatem Schaft aus dem Material HSS Co8
wird wie folgt bezeichnet:

dpesa umnuHapudeckas TopLeBor aAnaMmeTp 16 MM C LMIMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, C KPYMHbIMU 3y6bamu,
KopoTKasi, C rmagkon pexyLuen KpOMKOM No UnnMHapuyeckon obpasytoLlen, C TOpLEeBON pexyLLen KpOMKON
yepes LeHTp (acCMMMEeTpUYHas), C rmagknum XBoCToBMKOM n3 matepuana HSS Co8 ob6o3HavaeTcs:

17



ZPUSOB KODOVANI FREZ
CODING OF MILLING CUTTERS
KODIERUNG DER FRASER
®OPMA KOOUPOBAHUU ®PE3

fn®

110408.160

* rozmér - & 16 « size - J 16
* Abmessung - @ 16 « paamep - J 16

» material HSS Co8 ¢ material HSS Co8
» Material HSS Co8 « matepnan HSS Co8

« stopka valcova hladka

« straight shank (without Weldon)

* Glater Schaft

* Ak LMIUHOPUYECKUIA XBOCTOBUK

« Celni ostfi pfes stfed (nesoumérné)

« face teeth cut over centre (asymmetrical)

« Stirnschneide Uber Mitte (asymmetrisch)

* TOpLeBas pexyLuasi KPOMKa Yepes LIEHTP (acMMMeTpuYHast)

» obvodové ostfi hladké - kratka

« short make, smooth side cutting edges

» Mantelschlichtschneide, kurz

* pexyLlas Kpomka no LunuHapuyeckon obpasytoLLen rmagkas — kopotkasi

* hrubozuba « coarse teeth
» Grobgezahnt ¢ ¢ kpynHbIMU 3y6bAMK

« Skupina: Frézy valcové Celni se stopkou valcovou

 Group: End mills with straight shank

» Gruppe: Walzenstirnfrdser mit dem Zylinderschaft

* pynna: LunuHapuueckne dpesbl TopueBble C LUMUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

ZPUSOB OBJEDNAVANI FREZ
ORDERING OF THE CUTTERS
BESTELLUNG DER FRASER
®OPMA 3AKA3A ®PE3

Priklad:

Example:

Beispiel:

Mpumep:

18

Fréza valcova ¢elni prim. 16 mm se stopkou valcovou, hrubozubd, kratka, s hladkym ostfim na obvodg,
¢elnim ostfim pres stfed (nesoumérna) s hladkou stopkou z materialu HSS Co8, povlakovana TiAIN, 50 ks:

End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face teeth
cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8, coated TiAIN, 50 pcs:

Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit der
Schlichtschneide auf dem Umfang. Stirnschneide Gber Mitte (Asymmetrisch) mit glatem Schaft aus dem
Material HSS Co8, Beschichtung TiAIN, 50 St:

®pe3sa unnuHapudeckasi TopLueBo AnameTp 16 MM C LUNUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM, C KPYMHbIMU 3yObamu,
KopoTKasi, C rmaKon pexyLLen KpOMKOM No UnnMHapuyecko obpasytoLlen, C TOPLIEBON pexyLLeit KpOMKOM
yepes LeHTP (acMMMeTpuYHas), ¢ rmaakum XBocToBukoM n3 matepuana HSS Co8, ¢ nokpbitnem ns TiAIN,
50 wr:

110408.160TiAIN/ 50 ks * pcs ¢ St ewut



SYMBOLY

m® SYMBOLS
SYMBOLE
CUMBONbI

> e a— —

Upinaci prvek

Clamping feature

Spannelement

KpenéxHbin anemMmeHT

) Hladka valcova stopka Plain straight shank Glatter Schaft Magkuin umnuHapuyecknn
DIN 1835A dle DIN 1835 A acc. to DIN 1835 A nach DIN 1835 A XBOCTOBVK COrMacHo
a1 DIN 1835 A
—
) Valcova stopka s ploskou Straight shank with clamping | Seitliche Mitnahmeflache LinnnHapuyecknii XBOCTOBUK
DIN 18358 (Weldon) dle DIN 1835 B flat (Weldon) acc. to DIN nach DIN 1835 B ¢ nbickon (Weldon) cornacHo
T 1835B DIN 1835 B
—
) Kuzelova stopka Morse dle Morse taper shank acc. to Morsekegelschaft nach KoHunuyecknii XBOCTOBUK
DN228A| DN 228 A DIN 228 A DIN 228 A Mopse cornacHo DIN 228 A
I
—
'm Upinaci dira s podélnou Straight bore with standard Zylindrische Bohrung mit 3axumHoe oTBepcTne
drazkou pro pero dle DIN 138  keyway Langsnut nach DIN 138 C NpoJorbHbLIM Na3oM Ans
@ rpebHsa cornacHo DIN 138
—
W Upinaci dira s podélnou Straight bore with standard Zylindrische Bohrung mit 3axvMHoe oTBepcTMe
drazkou pro pero a s pfiénou | keyway and driving slot Langs- und Quernut nach C NPOAOMbHBLIM Na30oM Ans rpebHs
unaseci drazkou dle DIN 138 DIN 138 1 NonepeyHbIM 3axBaTbiBatOLLUM
h— nasom cornacHo DIN 138
Rezna geometrie Cutting material Schneidstoff PexyLwiasa reometpus
' '
5 A= l:JheI Sroubovice X = Helix angle X = Drallwinkel X\ = Yron HakrnoHa BUHTOBOM
A=25 ¥ = Uhel Cela ¥ = Rake angle ¥ = Spanwinkel NMHWN
K=12° ¥ = MepegHuia yron
' '
Typ Type Typ Tvn
' '
Typ N Type N Typ N. Tun N.
fyp Vice na str. 126 More information on Mehrere Informationen auf Bonee nogpobHo Ha
N page 126 der Seite 126 cTpaHuue 126

Smér posuvu Feed direction Vorschubrichtung HanpaBneHune nogauu

BoamoxHble HanpaeneHus
nogauu

Mozné sméry posuvu Feed direction posibillity Mégliche Vorschubrichtungen

Werkzeug-

Ostii nastroje schneidkanten

Cutting edges of tool Kpomka nHcTpymeHTa

PexyLuasn kpomka no Topuam
1 no obpasytoLlen unuHapa
OUCKOBON chpesbl

Ostfi na Celech i na obvodé
kotoucové frézy

Cutting edges on the face
and perimeter of the side and
face cutter

Neben- und Hauptschneide
des Scheibenfrasers

Ostfi na obvodé kotoucové
frézy

Cutting edges on the perime-
ter of the side and face cutter

Hauptschneide des Schei-
benfrasers

PexyLas kpomka no
obpasytoLel uunuHapa
[OMCKOBON (hpesbl

Ostfi na ¢ele i na obvodé
uhlové frézy

Cutting edges on the face
and perimeter of the angle
cutter

Neben- und Hauptschneide
des Winkelfrasers

PexyLas kpomka Ha Topue
1 o obpasytoLen umnuHapa
yrnoBon cpesbl

Nebenschneide des Winkel-
frasers

Ostfi na obvodé uhlové frézy | Cutting edges on the perime-

ter of the angle cutter

PexyLas kpomka no
obpasytoLLen umnuHapa
yrnoBson cpesbl

Ostfi na obvodé oboustranné
uhlové frézy

Cutting edges on the perime-
ter of the double angle cutter

Hauptschneide des Prismen-
frasers

PexyLuasn kpomka no
obpasytoLen uunuHapa
[OBYXCTOPOHHEN yrnoBomn

pesbl 19

@ ; [_;—] L] 1] ([



SYMBOLY
SYMBOLS
SYMBOLE

CUMBOIJbI

>

%
Zalhh N

—

Material nastroje Material of tool Schneidstoff MaTtepuan MHCTpymMeHTa
HSS Co8 HSS Co8 HSS Co8 HSS Co8
HSS Vice na str. 128 More information on Mehrere Informationen auf Bonee nogpobHo Ha
Co8 page 128 der Seite 128 cTpaHuue 128
P e Make of face Ausfiihrung WcnonHeHue TopueBoOM
Provedeni celniho ostri cutting edges der Hauptschneide pexyLen KpoMKU
=) DleCSN Acc. to CSN standard Nach CSN Norm CornacHo CSN
o
-.__'|'!.5;-' -
-
) Dle DIN Acc. to DIN standard Nach DIN CornacHo DIN
\-.-,.r”‘?'e
) ) WcnonHeHne
Provedeni obvodového Make of perimeter Ausfiihrung pexyLiei KPOMKM Mo
ostii cutting edges der Nebenschneide UMITUHAPUYECKOMN
obpasytolen
PFimé zuby Straight teeth Geradeverzahnt Mpsimble 3y6bs
Zuby ve stfidavé Sroubovici | Staggered teeth Kreuzverzahnt 3ybbs ¢ YepepytoLencs

BUHTOBOW NMHUN

TiN

Povlak Coating Beschichtigung MokpbiTHE
Nepovlakovano Uncoated Nicht beschichtet Be3 nokpbiTus
Povlak TiN TiN coating TiN Beschichtigung MokpbiTne TiN

Vice na str. 130

More information on
page 130

Mehrere Informationen auf
der Seite 130

Bonee nogpobHo Ha

cTpanumue 130

20
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FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR P, 1 bfit pres stfed
= END MILLS - SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide (iber die Mitte ISO 1641 1 044P
®PE3bI LIMNMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKME, NR P,
1 pexyLiasa KpoMKa Yyepes LeHTp

—
DIN 18358
il

. ! =

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

»© OO e 7 "

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 104418p |DENT.

6 13 57 6 3 . 060

8 19 69 10 3 . 080 @
10 22 72 10 3 . 100
12 26 83 12 3 . 120 .
14 26 83 12 3 . 140 Ul
16 32 92 16 3 . 160
18 32 92 16 3 . 180
20 38 104 20 3 . 200

AlTi

=

—
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

104418P.060 + TiN 23



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bit pres stfed

= END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide iiber die Mitte 1SO 1641 1 1 04
SPE3bI LIMIMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE KOPOTKWE, ¢ 1 pexyluei ~ CSN 222130
KPOMKOW Yepes LeHTP
DIN 1835B
|
i - _' b r . )\ZLOO
g s @ ¥=25°
| —
[ ' fyp
L | W
()
e

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

1 12

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 110418  'DENT.

6 13 57 6 3 . 060

7 16 66 10 3 . 070 @
8 19 69 10 3 . 080

9 19 69 10 3 . 090 .
10 22 72 10 3 . 100 Ul
12 26 83 12 3 . 120

14 26 83 12 3 . 140 .
16 32 92 16 3 . 160

18 32 92 16 3 . 180

20 38 104 20 3 . 200 TIAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

24 110418.060 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, 1 brit pfes stfed DIN 844
m® END MILLS - LONG, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER - LANG, 1 Schneide iber Mitte 1SO 1641 1114
®PE3bI LIMIMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE ANMNHHBIE, ~ CSN 222130
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

—
DIN 18358
il

- J

B o, ek0e
S
— fyp
L ) W

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

1 12

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 111418  'PENT.

6 24 68 6 3 . 060

7 30 80 10 3 . 070 @
8 38 88 10 3 . 080

9 38 88 10 3 . 090 .
10 45 95 10 3 . 100 Ul
12 53 110 12 3 . 120

14 53 110 12 3 . 140 .
16 63 123 16 3 . 160

18 63 123 16 3 . 180

20 75 141 20 3 . 200 TIAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

111418.060 + TiN 25



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bit pres stfed

= END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide iiber die Mitte 1SO 1641 1 205
®PE3bI LIMNMHAPUYECKWE TOPLIEBLIE KOPOTKUE, ¢ 1 pexyluei ~ CSN 222130
KPOMKOW Yepes LeHTP
DIN 1835B
=
a S . [x=30°| CODE |A=30°| CODE
. M © TEW  [y=12°| 120517 | y=8° | 120518
| —
typ
L ) N
()
v

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

HSSE-PM 1) 2 B3 @ B © (7 9 10 12 13
HSSCo8 (1) 2 3 4 6 7 9 10 12

HSS
Co8

D d CODE CODE
k 10 ! L he z 120517 120513  'DENT.

3 8 52 6 4 . 030

4 1 55 6 4 . 040 @
5 13 57 6 4 . 050

6 13 57 6 4 ° ° .060 ;
7 16 66 10 4 . 070 Ut
8 19 69 10 4 . . 080

9 19 69 10 4 . 090 .
10 22 72 10 4 . . 100

11 22 79 12 4 . 110

12 26 83 12 4 . . 120 TIAIN
13 26 83 12 4 . 130

14 26 83 12 4 . . 140
15 26 83 12 4 . 150

16 32 92 16 4 . . 160

18 32 92 16 4 . . 180

20 38 104 20 4 . . 200

22 38 104 20 5 . 220

24 45 121 25 5 . 240

25 45 121 25 5 . 250

26 45 121 25 5 . 260

28 45 121 25 5 . 280

30 45 121 25 5 . 300

32 53 133 32 6 . 320

120517 - Dodavame s AITiN povlakem - AITiN coated - Lieferbar mit der Beschichtung AITiN
- MoctaBnsiem ¢ AITiN nokpbiTuem

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

120517.060 + AITiN
26 120518.060 + TiN



® FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE
m END MILLS - LONG DIN 844 1212
SCHAFTFRASER - LANG ISO 1641
®PE3bl LWNNHOPWYECKWE TOPLIEBBLIE ANMHHBIE

—
DIN 18358
il

- J

B @ bE

¥=8°

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

12 Q 4 7 9 10 12

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 121218  'DENT.
6 24 68 6 4 . 060
7 30 80 10 4 . 070 [::::
8 38 88 10 4 . 080
10 45 95 10 4 . 100 .
12 53 110 12 4 . 120 Ul
14 53 110 12 4 . 140
16 63 123 16 4 . 160
18 63 123 16 4 . 180
20 75 141 20 4 . 200

AlTi

=

—
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

121218.060 + TiN 27



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, 1 bfit pres stred
@ END MILLS - LONG, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - LANG, 1 Schneide liber Mitte ISO 1641 1 21 5
®PE3bI LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE OJIMHHBIE, ¢ 1 pesxyLueit
KPOMKOW Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

i . |A=30°

¥=8°

typ
L . N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

12 Q 4 7 9 10 12

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 121518  'DENT.
6 24 68 6 4 . 060
7 30 80 10 4 . 070 @
8 38 88 10 4 . 080
9 38 88 10 4 . 090 .
10 45 95 10 4 . 100 Ut
12 53 110 12 4 . 120
14 53 110 12 4 . 140 lIIIl
16 63 123 16 4 . 160
18 63 123 16 4 . 180
20 75 141 20 4 . 200 TIAIN
22 75 141 20 5 . 220
24 90 166 25 5 . 240
25 90 166 25 5 . 250
26 90 166 25 5 . 260
28 90 166 25 5 . 280
30 90 166 25 5 . 300
32 106 186 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

28 121518.060 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR, 1 bfit pres stred
© END MILLS - SHORT, NR, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, NR, 1 Schneide (iber die Mitte ISO 1641 1 245
®PES3bI UMNNHOPUYECKUE TOPLEBBIE KOPOTKUE, NR,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

A=30°

NR

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

1 2 4 7 g

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 124518  'DENT.

6 13 57 6 4 . 060

7 16 66 10 4 . 070 @
8 19 69 10 4 . 080

9 19 69 10 4 . 090 .
10 22 72 10 4 . 100 Ul
1 22 79 12 4 . 110

12 26 83 12 4 . 120 .
13 26 83 12 4 . 130

14 26 83 12 4 . 140

15 26 83 12 4 . 150 TIAIN
16 32 92 16 4 . 160

17 32 92 16 4 . 170
18 32 92 16 4 . 180

20 38 104 20 4 . 200

22 38 104 20 5 . 220

24 45 121 25 5 . 240

25 45 121 25 5 . 250

26 45 121 25 5 . 260

28 45 121 25 5 . 280

30 45 121 25 5 . 300

32 53 133 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

124518.060 + TiN 29



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, NR P, 1 bfit pres stied
© END MILLS - SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide iiber die Mitte ISO 1641 1 245P
SPES3bI UMITMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKUE, NR P,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

R , A=30°
| |

"1

—

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

1 2 4 S 7 g "

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 124518p IDENT.

6 13 57 6 4 . 060

7 16 66 10 4 . 070 @
8 19 69 10 4 . 080

9 19 69 10 4 . 090 .
10 22 72 10 4 . 100 Ul
1 22 79 12 4 . 110

12 26 83 12 4 . 120 .
13 26 83 12 4 . 130

14 26 83 12 4 . 140

15 26 83 12 4 . 150 TIAIN
16 32 92 16 4 . 160

17 32 92 16 4 . 170
18 32 92 16 4 . 180

20 38 104 20 4 . 200

22 38 104 20 5 . 220

24 45 121 25 5 . 240

25 45 121 25 5 . 250

26 45 121 25 5 . 260

28 45 121 25 5 . 280

30 45 121 25 5 . 300

32 53 133 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

30 124518P.060 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, NR, 1 bfit pfes stred

END MILLS - LONG, NR, 1 tooth cut over centre DIN 844

SCHAFTFRASER - LANG, NR,1 Schneide iiber Mitte ISO 1641 1 255
®PES3bI UMNMHOPUYECKUE TOPLEBBIE OJIMHHBLIE, NR,

¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

—
DIN 18358

- J

A=30°

NR

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

1 2 4 7 g

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 125518  'DENT.

10 45 95 10 4 . 100

12 53 110 12 4 . 120 @
14 53 110 12 4 . 140

16 63 123 16 4 . 160 .
18 63 123 16 4 . 180 Ul
20 75 141 20 4 . 200

22 75 141 20 5 . 220 .
24 90 166 25 5 . 240

25 90 166 25 5 . 250

26 90 166 25 5 . 260 TIAIN
28 90 166 25 5 . 280

30 90 166 25 5 . 300
32 106 186 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

125518.100 + TiN 31



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, NR P, 1 bfit pres stied
© END MILLS - LONG, NR P, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - LANG, NR P, 1 Schneide iiber Mitte ISO 1641 1 255P
®PE3bI UMNMHOPUYECKUME TOPLEEBBIE ONTMHHBLIE, NR P,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

—
DIN 18358
il

A=30°

o BlmoST— 1 & (g

—

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

1 2 4 S 7 g "

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 125518p IDENT.

10 45 95 10 4 . 100

12 53 110 12 4 . 120 @
14 53 110 12 4 . 140

16 63 123 16 4 . 160 .
18 63 123 16 4 . 180 Ul
20 75 141 20 4 . 200

22 75 141 20 5 . 220 .
24 90 166 25 5 . 240

25 90 166 25 5 . 250

26 90 166 25 5 . 260 TIAIN
28 90 166 25 5 . 280

30 90 166 25 5 . 300
32 106 186 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

32 125518P.100 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, HR, 1 bfit pres stred
© END MILLS - SHORT, HR, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, HR, 1 Schneide (iber die Mitte ISO 1641 1 285
®PES3bI UMNNHOPUYECKUE TOPLEBBIE KOPOTKUE, HR,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

)
DIN 18358
b

- J

A=30°

L. ] typ
I. M

R

—

%

—__J

T

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

3 5 8 10

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 128518  'DENT.

6 13 57 6 4 . 060

7 16 66 10 4 . 070 @
8 19 69 10 4 . 080

9 19 69 10 4 . 090 .
10 22 72 10 4 . 100 Ul
1 22 79 12 4 . 110

12 26 83 12 4 . 120 .
13 26 83 12 4 . 130

14 26 83 12 4 . 140

15 26 83 12 4 . 150 TIAIN
16 32 92 16 4 . 160

17 32 92 16 4 . 170
18 32 92 16 4 . 180

20 38 104 20 4 . 200

22 38 104 20 5 . 220

24 45 121 25 5 . 240

25 45 121 25 5 . 250

26 45 121 25 5 . 260

28 45 121 25 5 . 280

30 45 121 25 5 . 300

32 53 133 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

128518.060 + TiN 33



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, HR P, 1 bfit pres stied
© END MILLS - SHORT, HR P, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - KURZ, HR P, 1 Schneide iiber die Mitte ISO 1641 1 285P
SPES3bI UMTMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKUE, HR P,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

A=30°

ST

L ) typ

L A aa

HR P

N

-~

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

HSSE- PM 3 5 6 8 10 13
HSS Co8 3 5 ® 8 10
HSS
&

D d CODE CODE
k12 I L h6 z 128517P+AITIN 128518P IDENT.

6 13 57 6 4 . . 060

7 16 66 10 4 . 070 @

8 19 69 10 4 . . .080

9 19 69 10 4 . .090 .
10 22 72 10 4 . . 100 Ut
11 22 79 12 4 . 110

12 26 83 12 4 . . 120 .
13 26 83 12 4 . 130

14 26 83 12 4 . . 140

15 26 83 12 4 . 150 TIAIN
16 32 92 16 4 . . 160

17 32 92 16 4 . 170
18 32 92 16 4 . 180

20 38 104 20 4 . 200

22 38 104 20 5 . 220

24 45 121 25 5 . 240

25 45 121 25 5 . 250

26 45 121 25 5 . 260

28 45 121 25 5 . 280

30 45 121 25 5 . 300

32 53 133 32 6 . 320

128517P - Dodavame s AITiN povlakem - AITiN coated - Lieferbar mit der Beschichtung AITiN
- MoctaBnsiem ¢ AITiN nokpbiTem

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

128517P.060 + AITiN
34 128518P.060 + TiN



fn®

ST @ B

"1

FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, HR, 1 bfit pfes stred

END MILLS - LONG, HR, 1 tooth cut over centre DIN 844

SCHAFTFRASER - LANG, HR,1 Schneide iiber Mitte ISO 1641 1 295
SPES3bI UMNMHOPUYECKUE TOPLEBBIE ONIMHHBLIE, HR,

¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

A=30°

ST

typ

MAAAAY

T

R

—
‘G

e

—__J

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

3 D @ 8 10

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 12951 'DENT.

10 45 95 10 4 . 100

12 53 110 12 4 . 120 @
14 53 110 12 4 . 140

16 63 123 16 4 . 160 .
18 63 123 16 4 . 180 Ul
20 75 141 20 4 . 200

22 75 141 20 5 . 220 .
24 90 166 25 5 . 240

25 90 166 25 5 . 250

26 90 166 25 5 . 260 TIAIN
28 90 166 25 5 . 280

30 90 166 25 5 . 300
32 106 186 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

129518.100 + TiN 35



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, HR P, 1 bfit pres stied
© END MILLS - LONG, HR P, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER - LANG, HR P,1 Schneide iber Mitte ISO 1641 1 295P
®PE3bI UMNMHOPUYECKUME TOPLEBBIE ONTMHHBLIE, HR P,
¢ 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

A=30°

ST @ B

T

typ

-|_ A aa

HR P

N

-~

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

3 D @ 8 10

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 z 12951gp IDENT.

10 45 95 10 4 . 100

12 53 110 12 4 . 120 @
14 53 110 12 4 . 140

16 63 123 16 4 . 160 .
18 63 123 16 4 . 180 Ul
20 75 141 20 4 . 200

22 75 141 20 5 . 220 .
24 90 166 25 5 . 240

25 90 166 25 5 . 250

26 90 166 25 5 . 260 TIAIN
28 90 166 25 5 . 280

30 90 166 25 5 . 300
32 106 186 32 6 . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

36 129518P.100 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, jemnozubé DIN 844

END MILLS - SHORT, fine teeth ISO 1641 1 302
SCHAFTFRASER - KURZ, feingezahnt - CSN 222134

®PE3bI LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE KOPOTKUE, menko3y6ble

)
DIN 18358
il

A=25°

§=12°

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

4 & © 8 @9

HSS
Co8

D d CODE
k 10 | L h6 z 130218  'DENT.
10 22 72 10 5 . 100
12 26 83 12 5 . 120 @
16 32 92 16 6 . 160
20 38 104 20 6 . 200

TiN

AlTi

=

-
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

130218.100 + TiN

37



m® FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, jemnozubé DIN 844

END MILLS - LONG, fine teeth ISO 1641 1 31 2
SCHAFTFRASER - LANG, feingezahnt - CSN 222134

®PE3bI UMNNMHOPUYECKNE TOPLIEBBIE ONMMHHbBIE, menko3y6ble

—
DIN 18358
il

- J

BT 1@ b

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

4 & © 8 @9

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 131218  'DENT.

10 45 95 10 5 . 100

12 53 110 12 5 . 120 @
14 53 110 12 5 . 140

16 63 123 16 6 . 160 .
18 63 123 16 6 . 180 Ul
20 75 141 20 6 . 200

AlTi

=

-
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

38 131218.100 + TiN



m® FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE DIN 844

END MILLS - SHORT 1SO 1641 1402
SCHAFTFRASER - KURZ ~ BSN 222132

®PE3bI UNNMHOPUYECKME TOPLIEBBIE KOPOTKNE

DIN 1835A| [DIN 18358
U b

)

UM 2l ,@. §=12°
I -y " -

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve
HSS Co5 (1 (2 (3 4

HSSCo8 (1 2 3 4 &

DIN 1835A DIN 1835A DIN 18358 DIN 18358
T T | il

HSS HSS HSS HSS
Co5 Co8 Co5 Co8

D d CODE CODE CODE  CODE
k1o ' b ne 2 "M 140205 140208 140215 140218 'DENT
6 13 57 6 4  40° . . 060
7 16 66 10 4 40° ° ° ° ° .070 @
8 19 69 10 4  40° . . . . 080
9 19 69 10 4 40° . . . . 090 .
10 22 72 10 4 @ 40° . . . . 100 UL
1M 22 79 12 4  40° . . . . 110
12 26 83 12 4 @ 40° . . . . 120 .
13 26 83 12 4  40° . . . . 130
14 | 26 83 12 4  40° . . . . 140
15 26 83 12 4  40° . . . . 150 TIAIN
16 | 32 92 16 4 | 40° . . . . 160
18 32 92 16 4  40° . . . . 180
20 38 104 20 4 @ 40° . . . . 200
22 38 104 20 5 @ 35° . 220
24 | 45 121 25 5 @ 35° . 240
25 45 121 25 5  35° . 250
28 45 121 25 5 | 35° . 280
30 45 121 25 6  35° . 300
32 53 133 32 6  35° . 320
36 | 53 133 | 32 | 6 | 35° . 360
40 63 143 32* 6 @ 35° . 400

*/ # DIN 844

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

140218.060 + TiN 39



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 1 bfit pres stfed DIN 844
m® END MILLS - SHORT, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide tiber Mitte 1SO 1641 1 404
OPE3bI NNNHOPUYECKUE TOPLIEBLIE KOPOTKWE, ~ CSN 222132
c 1 pexyLLlen KPOMKON Yepes LeHTP

|
DIN 18358
b

- J

e s IA=40°
N M ™ @ ¥=12°

— fyp
L ) N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

N N N N 7 10 @1

HSS
Co8

D d CODE
k 10 ! L h6 z 140418 'DENT.

4 T 55 6 3 . 040

5 13 57 6 3 . 050 @
6 13 57 6 3 . 060

7 16 66 10 3 . 070 .
8 19 69 10 3 . 080 Ul
9 19 69 10 3 . 090

10 22 72 10 3 . 100 .
1 22 79 12 3 . 110

12 26 83 12 3 . 120

13 26 83 12 3 . 130 TIAIN
14 26 83 12 3 . 140

15 26 83 12 3 . 150
16 32 92 16 3 . 160

18 32 92 16 3 . 180

20 38 104 20 3 . 200

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

40 140418.040 + TiN



FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, 2 bfity do stfedu

SCHAFTFRASER - KURZ, bis Mitte schneidend

m® END MILLS - SHORT, 2 teeth cut to centre

OPE3bI LITNMHOPUYECKUE TOPLEBBLIE KOPOTKWE,
2 pexyLyie KpOMKM K LIEHTPY

DIN 1835A)
g

A=40°

VEl/a

typ
N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

DIN 18358,
b

DIN 844
ISO 1641

D SO O@E 7 10 M
DIN 1835A DIN 1835B
HSS HSS
D d CODE CODE
k 10 ! L h6 z 140608 140618  'DENT
2 7 51 6 3 ° ° .020
2.5 8 52 6 3 . . 025
3 8 52 6 4 . . 030
3,5 10 54 6 4 . . 035
4 11 55 6 4 ° ° .040
45 11 55 6 4 . . 045
5 13 57 6 4 ° ° .050
6 13 57 6 4 . 060
7 16 66 10 4 . 070
8 19 69 10 4 . 080
9 19 69 10 4 . 090
10 22 72 10 4 . 100
11 22 79 12 4 . 110
12 26 83 12 4 . 120
13 26 83 12 4 . 130
14 26 83 12 4 0 140
15 26 83 12 4 . 150
16 32 92 16 4 . 160
18 32 92 16 4 . 180
20 38 104 20 4 5 200
22 38 104 20 4 . 220
24 45 121 25 E . 240
25 45 121 25 5 250

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

140618.020 + TiN

1406

Ol

TiN

AlTi

=

oy
>
=

41



m® FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE DIN 844

END MILLS - LONG 1SO 1641 1412
SCHAFTFRASER - LANG ~ BSN 222132

®PE3bI UMNNHAPUYECKWE TOPLIEBLIE AJTIMHHBLIE

DIN 1835A| [DIN 1835B
U b

)

UM 2l ,@. §=12°
I -y " -

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
HSS Co5 (1 (2 (3 4

HSSCo8 (1 2 3 4 &

DIN 1835A DIN 1835A DIN 18358 DIN 18358
T T | il

HSS HSS HSS HSS
Co5 Co8 Co5 Co8

D d CODE CODE CODE  CODE
k1o ' b ne 2 M 441205 141208 141215 141218 'DENT.
3 12 56 6 4  30° . . 030
4 19 63 6 4  40° . . 040 @
5 24 68 6 4 @ 40° . . 050
6 24 68 6 4 40° . . 060 .
7 30 80 10 4 | 40° . . . . 070 UL
8 38 8 10 4 40° . . . . 080
9 38 8 10 4  40° . . . . 090 .
10 45 95 10 4  40° . . . . 100
1 45 102 12 4 | 40° . . . . 110
12 53 10 12 4  40° . . . . 120 TIAIN
14 53 110 12 4 @ 40° . . . . 140
15 53 110 12 4  40° . . . . 150
16 63 123 16 4 | 40° . . . . 160
18 63 123 16 4  40° . . . . 180
20 75 141 20 4 | 40° . . . . 200
22 75 141 20 5 @ 35° . 220
25 90 166 25 5 @ 35° . 250
28 90 166 25 5 @ 35° . 280
30 90 166 25 6 @ 35° . 300
32 106 186 32 6 35° . 320
36 106 186 32 6  35° . 360
40 125 205 32* 6 @ 35° . 400

*/ # DIN 844

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

42 141218.030 + TiN



m®

MINIFREZY - KRATKE

MINI END MILLS - SHORT

MINIFRASER - KURZ 1 604
MWHU®PE3bI KOPOTKUE

—
DIN 18358

- J

y | @ osese e ¥

LS

@:, D& 3 o f,)\’lp

z) D=3 mm

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

PDOOOOOOOE 12

HSS
Co8

D d CODE

k12 ! L h6 z 160418 'DENT.
2 4 35 6 3 . 020
25 5 36 6 3 . 025 @
3 5 36 6 3 . 030
3,5 6 37 6 3 . 035
4 7 38 6 3 . 040
45 7 38 6 3 5 045
5 8 39 6 3 . 050
5,5 8 39 6 3 . 055
6 8 39 6 3 . 060

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

160418.020

43



m® MINIFREZY - DLOUHE
MINI END MILLS - LONG
MINIFRASER - LANG 1 61 4

MUHN®PESbI ANTMHHBLIE

|
DIN 18358

- J

o , A=30° =
T @ osesem i

&Y oeone [P _

z) D=3 mm

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

PDOOOOOOOE 12

HSS
Co8

D d CODE
8 ! L h6 z 161418  'DENT.
15 5 36 6 3 . 015
2 7 38 6 3 . 020 @
25 8 39 6 3 . 025
3 8 39 6 3 . 030
3,5 10 41 6 3 . 035
4 11 42 6 3 . 040
45 11 42 6 3 . 045
5 13 44 6 3 . 050
55 13 44 6 3 . 055
6 13 44 6 3 . 060
6.5 16 48 8 3 . 065
7 16 48 8 3 . 070
75 16 48 8 3 . 075
8 19 51 8 3 . 080
8.5 19 56 10 3 . 085
9 19 56 10 3 5 090
9,5 19 56 10 3 . 095
10 22 59 10 3 . 100

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

44 161418.020



SADY FREZ VALCOVYCH CELNICH S VALCOVOU STOPKOU

SETS OF END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT - SATZE
KOMIMJEKTbIl ®PES - ®PE3bl LUNIMHOPUYECKNE TOPLIEBBIE

C UMNNHOPUNYECKM XBOCTOBWMKOM

CODE

Material

Material

Material
MaTtepuan

.SET4-12
.SET6-20

o B D

104418P.SET6-20
110418.SET6-20
120517.SET6-20
120518.SET4-12
120518.SET6-20
124518.SET6-20
124518P.SET6-20
128518.SET6-20
128517P.SET6-20
128518P.SET6-20
140218.SET6-20
140418.SET4-12
140418.SET6-20
140618.SET4-12
140618.SET6-20

6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8,10, 12, 16, 20
4,5,6, 8,10, 12
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8,10, 12, 16, 20
6, 8, 10, 12, 16, 20
6, 8,10, 12, 16, 20
4,5,6, 8,10, 12
6, 8, 10, 12, 16, 20
4,5,6, 8,10, 12
6, 8,10, 12, 16, 20

HSS Co8
HSS Co8
HSSE-PM
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSSE-PM
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8
HSS Co8

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

104418P.SET6-20 + TiN

45




SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted DIN 327 2105
BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider ~ PN 222190.1
®PE3bI LUNMOHOYHBLIE KOPOTKWME, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

DIN 1835A)

T

| . ;ﬁ' A=10°
L - g S

m® FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumérné, 2zubé

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

OO OOOOOC

HSS
Co8

D d CODE
8 ! L h6 210508  |DENT.
2 4 48 6 . 020
3 5 49 6 . 030 @
4 7 51 6 . 040
5 8 52 6 . 050 .
6 8 52 6 . 060 Ut
7 10 60 10 . 070
8 1 61 10 . 080 .
10 13 63 10 . 100
12 16 73 12 . 120
14 16 73 12 . 140 TIAIN
16 19 79 16 . 160
18 19 79 16 . 180
20 22 88 20 . 200
22 22 88 20 . 220
25 26 96 20* . 250
28 26 96 20* . 280
*/ # DIN 327

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

46 210508.020 + TiN



SLOT DRILLS - LONG, centre cutting, 2 - fluted DIN 327 2115
BOHRNUTENFRASER - LANG, mit Zentrumschnitt, Zweischneider ~ PN 222190.1
®PE3bI LUNMOHOYHBLIE ONMMHHBIE, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

DIN 1835A)

T

| . ;ﬁ' A=10°
L - g S

m® FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, nesoumé&rné, 2zubé

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

OO OOOOOC

HSS
Co8

D d CODE
8 ! L h6 211508  'DENT.
2 7 51 6 . 020
3 8 52 6 . 030 @
4 1 55 6 . 040
5 13 57 6 . 050 .
6 13 57 6 . 060 Ut
7 16 66 10 . 070
8 19 69 10 . 080 .
10 25 75 10 . 100
12 28 82 12 . 120
14 32 90 12 . 140 TIAIN
16 36 100 16 . 160
18 40 105 16 . 180
20 45 115 20 . 200
22 50 125 20 . 220
25 56 130 20 . 250
28 63 140 20 . 280

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

211508.020 + TiN 47



48

® FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumérné, 2zubé DIN 327
m SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted ISO 1641 2204
BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider ~ PN 222192.1
®PE3bI LUNMOHOYHBLIE KOPOTKWME, HecummeTpuyHble, ABY3yOble ’
DIN 1835A| [DIN 18358
T ||
] | @B __—
L s mLS O |y=12° = -
1 — -
fyp
\L
()
L
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
PDOOOE » © @ 11 42
DIN 1835A DIN 1835B
a7 b1 |
HSS HSS
Co8 Co8
D d CODE CODE
e8 : L h6 220408 220418 'DENT
2 4 48 6 ° ° .020
2,5 5 49 6 ° ° .025 @
3 5 49 6 ° ° .030
8IS 6 50 6 ° ° .035 TN
4 7 51 6 . . 040 '
4,5 7 51 6 ° ° .045
5 8 52 6 ° ° .050 .
5,5 8 52 6 ° ° .055
6 8 52 6 ° ° .060 .
6,5 10 60 10 . . 065 TIAIN
7 10 60 10 ° ° .070
8 11 61 10 ° ° .080
8,5 11 61 10 ° ° .085
9 11 61 10 ° ° .090
9,5 11 61 10 ° ° .095
10 13 63 10 ° ° .100
10,5 13 70 12 ° ° .105
11 13 70 12 ° ° 110
11,5 13 70 12 ° ° 115
12 16 73 12 ° ° 120
13 16 73 12 ° ° 130
14 16 73 12 ° ° .140
15 16 73 12 ° ° .150
16 19 79 16 ° ° .160
17 19 79 16 ° ° 170
18 19 79 16 ° ° .180
v

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomxeHuu



FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumérné, 2zubé

SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted
BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
®PE3bI LUNMOHOYHLIE KOPOTKWME, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

| @
= i

DIN 1835A| [DIN 1835B
U b

A=25°

NEl/a

typ
N

——
L

DIN 327

1SO 1641 2204

~ PN 222192.1

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

DDODD S H 8 9 11 42
DIN 1835A DIN 1835B|
T 1|
HSS HSS
v )
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [IpodomxeHuu [:08 E08
D d CODE CODE
e8 : L h6 220408 220418 'DENT
19 19 79 16 ° .190
20 22 88 20 ° .200 @
22 22 88 20 ° .220
24 26 102 25 ° .240 TiN
25 26 102 25 . 250 '
25 26 96 20* ° ° .25020
26 26 102 25 ° .260 .
28 26 102 25 ° .280
28 26 96 20* ° ° .28020 .
30 26 102 25 . 300 TIAIN
32 32 112 32 ° .320
40 38 118 32* ° 400
*/ # DIN 327

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

220418.020 + TiN

49



m® FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, nesoumé&rné, 2zubé

SLOT DRILLS - LONG, centre cutting, 2 - fluted ISO 1641 221 4
BOHRNUTENFRASER - LANG, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
®PE3bI LUNMOHOYHBLIE OJNIMHHBIE, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

DIN 1835A| [DIN 18358
U b

a| -l ;:113 A=25° —
. ¢ W |y=12°
Lt =0
fyp
L ) N

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

N N N N M A 11 42

DIN 1835A DIN 1835B|

i
708

HSS HSS
Co8 Co8
D d CODE CODE
8 ! L h6 221408 221418 'DENT.
4 1 63 6 . . 040
5 13 68 6 . . 050 @
6 13 68 6 . . 060
7 16 80 10 . . 070 .
8 19 88 10 . . 080 Ut
9 19 88 10 . . 090
10 22 95 10 . . 100 .
1 22 102 12 . . 110
12 26 110 12 . . 120
13 26 110 12 . . 130 TIAIN
14 26 110 12 . . 140
15 26 110 12 . . 150
16 32 123 16 . . 160
18 32 123 16 . . 180
20 38 141 20 . . 200
22 38 141 20 . . 220
24 45 166 25 . . 240
25 45 166 25 . - 250
26 45 166 25 . . 260
28 45 166 25 . - 280
30 45 166 25 . . 300
32 53 186 32 . . 320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

50 221418.040 +TiN



® FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, tfizubé nesoumérné
m SLOT DRILLS - SHORT, 3-fluted centre cutting DIN 327 230 4
BOHRNUTENFRASER - KURZ, Dreischneider mit Zentrumschnitt
®PE3bI LUNMOHOYHBLIE KOPOTKUE, Tpex3ybble, HECUMMETPUYHbIE

—
DIN 18358
il

- J

S=T—1 & &
I X typ
. - N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

HSSEPM @ @2 @ @ & ©® @ @& @ M N
HSSCo8 1 2 @ 4 A N A 11 42

HSS
Co8

D d CODE CODE
e8 I L h6 230417+AITiN 230418 IDENT.
3 5 49 6 . 030
4 7 51 6 . 040 @
5 8 52 6 . 050
6 8 52 6 . . 060 .
7 10 60 10 . 070 Ut
8 11 61 10 . . 080
10 13 63 10 . . 100 .
12 16 73 12 . . 120
14 16 73 12 . . 140
16 19 79 16 . . 160 TIAIN
18 19 79 16 . . 180
20 22 88 20 . . 200

230417 - Dodavame s AITiN povlakem - AITiN coated - Lieferbar mit der Beschichtung AITiN
- MoctaBnsiem ¢ AITiN nokpbiTem

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - lpumep 3akasa

230417.060 + AITiN
230418.030 + TiN 51



52

FREZY PRO DRAZKY PER - DLOUHE, tfizubé nesoumérné
SLOT DRILLS - LONG, 3-fluted centre cutting
BOHRNUTENFRASER - LANG, Dreischneider mit Zentrumschnitt

®PE3bI LUNMOHOYHBLIE ONWHHBIE, Tpex3ybble, HeCUMMETPUYHbIE

—
DIN 18358
il

A=30°
§=12°

typ
N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

12 Q 4

HSS
Co8

M A A

D d CODE
8 ! L h6 231418 |DENT.
3 8 52 6 . 030
4 11 55 6 . 040
5 13 57 6 . 050
6 13 57 6 . 060
7 16 66 10 . 070
8 19 69 10 . 080
10 22 72 10 . 100
12 26 83 12 . 120
14 26 83 12 . 140
16 32 92 16 . 160
18 32 92 16 . 180
20 38 104 20 . 200

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

231418.030 + TiN

11 42

Ol

TiN

=

ALTi

oy
>
=

2314




FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, soumérné, 2zubé

SLOT DRILLS - SHORT, 2 - fluted PN 222191 2 40 3
BOHRNUTENFRASER - KURZ, Zweischneider

®PE3bI LUNMOHOYHBLIE KOPOTKWME, cummMmeTpuryHble, ABY3yOble

DIN 1835A)
g

- @ A=25°
] CoE

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

N N N N 7 11 42

HSS
Co8

D d CODE
h 10 ! L h6 240308  'DENT.
28 5 49 6 . 028
3.8 7 51 6 . 038 @
48 8 52 6 . 048
575 8 52 6 . 0575 .
6.75 10 60 10 . 0675 Ut
7.75 1 61 10 . 0775
9,7 13 63 10 . 097 .
17 16 73 12 . 117
13,7 16 73 12 . 137
15,7 19 79 16 . 157 TIAIN
17,7 19 79 16 . 177
19,7 22 88 20 . 197
21,7 22 88 20 . 217
24.7 26 96 20 . 247
27,7 26 96 20 . 277

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

240308.028 + TiN 53



54

fn®

FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, nesoumérné, 2zubé CSN 222194.1

SLOT DRILLS - SHORT, centre cutting, 2 - fluted ~ DIN 326 2605
BOHRNUTENFRASER - KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider ~1SO 1641

®PE3bI LUNMOHOYHBLIE KOPOTKWME, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

—
DIN 228A

A

- J

A=25°

ME
d EEE' =1 @ §=12°
- I -

L

typ
N

——
L

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

12 Q 4 7 11 42

HSS
Co5

D CODE
o8 I L MK 60545 'DENT.

12 14 85 1 . 120

14 16 100 2 . 140 @
16 18 105 2 . 160

18 20 110 2 . 180 .
20 20 115 2 . 200 Ut
22 22 120 2 . 220

24 25 140 3 . 240 .
25 25 140 3 . 250

28 28 145 3 . 280

30 30 150 3 . 300 TIAIN
32 32 175 4 . 320

36 34 175 4 . 360

40 38 180 4 . 400

45 42 185 4 . 450

50 45 220 5 . 500

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

260545.120 + TiN



SADY FREZ PRO DRAZKY

m® SETS OF SLOT DRILLS _ -SET4-12
LANGLOCHFRASER - SATZE .SET6-20
KOMIEKTbI ®PE3 - ®PE3bI LUIMOHOYHBLIE

Material
we o = O] D
MaTtepuan
210518.SET6-20 6, 8,10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °
220418.SET4-12 4,5,6, 8,10, 12 HSS Co8 ° ° ° ° °
220418.SET6-20 6, 8,10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °
230417.SET6-20 6, 8, 10, 12, 16, 20 HSSE-PM °
230418.SET4-12 4,5,6,8,10, 12 HSS Co8 ° ° ° ° °
230418.SET6-20 6, 8,10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °
231418.SET4-12 4,5,6,8,10, 12 HSS Co8 ° ° ° ° °
231418.SET6-20 6, 8, 10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

210518.SET6-20 + TiN 55



® FREZY PRO DRAZKY T DIN 851
m T-SLOT CUTTERS ISO 3337 3102
SCHAFTFRASER FUR T - NUTEN ~ SN 222180
®PE3bI MA30BBIE T - OBPA3HbLIE

DIN 1835A| [DIN 1835B
U b

A=10°

§=10°

7 7
4
> Z»
N
—_—

DIN 1835A DIN 18358
FI| b1 ]
HSS HSS
Co5 Co5

D S d1 d CODE CODE
d11 | d11 L h12 | he z a* 310205 310215  'DENT.
1 4 | 535 4 10 6 5 . . 110
12,5 6 | 57 5 10 6 6 . . 125 @
16 8 | 62 7 10 6 8 . . 160
18 8 70 8 12 6 10 . . 180 .
19*+ 9 | 71 8 12 6 >8 . . 190 Ut
21 9 74 10 12 6 12 . . 210
2% 10 | 75 10 12 6  >10 . . 220 .
25 1 82 12 16 8 14 . . 250
28 12 | 85 13 16 8  >13 . . 280
32 14 90 15 16 8 18 . . 320 TIAIN
36> 16 | 103 17 25 8 | >17 . . 360
40 18 108 19 25 10 22 . . 400
45 20 | 113 21 25 10 | >21 . . 450
50 22 124 25 32 10 28 . . 500
60 28 139 30 32 10 36 . . 600

*/ DIN 650, ISO 299, CSN 02 1030
**/ # DIN 851

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

56 310215.110 + TiN



m® FREZY PRO DRAZKY T CSN 222181

T-S8SLOT CUTTERS ~ DIN 851

SCHAFTFRASER FUR T - NUTEN ~1SO 3337 31 034
®PE3bl MA30BbIE T - OBPA3HbIE

HE

)
DIN 228A

A

- J

A=10°

§=10°

HSS

D S . CODE
A A L d1 MK z a s10340  'DENT.

32 14 11 16 2 8 18 . 320

40 18 138 20 3 8 22 . 400 @
50 22 173 25 4 8 28 . 500

60 28 188 31 4 10 36 . 600 .
72 35 | 229 36 5 10 42 . 720 !

*/ DIN 650, 1SO 299, CSN 02 1030

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

310340.320 + TiN 57



® FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER
fn WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS _DIN 850 3200
SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN ~ CSN 222185
®PE3bI LUNOHOYHBLIE PAOVYCHBLIE

DIN 1835A] |DIN 18358
o = |ﬁ ||
I o
4
]
(-

DIN 1835A DIN 18358
FI| b1 ]
HSS HSS
Co5 Co5

D S d bxh CODE CODE
h 12 e8 L h6 Z  DiNesss | 320005 320015 'DENT

45 1 50 6 6 1X1.4 . . 1045010

75 15 50 6 6  15x2,6 . . 075015 @
75 2 50 6 6 2x2,6 . . 075020

10,5 2 50 6 6 2x3.7 . . 1105020 .
105 | 25 50 6 6 | 25x37 . . 105025 | N
10,5 3 50 6 6 3x3,7 . . 1105030

13,5* 2 56 10 6 ; . . 1135020 .
13,5 3 56 10 6 3x5 . . 1135030

13,5 4 56 10 6 4x5 . . 135040

16,5 3 56 10 6 3%6,5 . . 165030
16,5 4 56 10 6 4x6.5 . . 165040

16,5 5 56 10 6 5x6,5 . . 1165050

19,5* 3 63 10 8 ; . . 1195030

19,5 4 63 10 8 4x7.5 . . 1195040

19,5 5 63 10 8 5x7,5 . . 1195050

19,5 6 63 10 8 6x7,5 . . 1195060

22 5* 4 63 10 8 ; . . 225040

225 5 63 10 8 5x9 . . 225050

225 6 63 10 8 6x9 . . 225060

225 8 63 10 8 8x9 . . 225080

25 5% 5 63 10 10 - . . 255050

255 6 63 10 10 6x10 . . 255060

285 6 63 10 10 6x11 . . 285060

285 8 63 10 10 8x11 . . 285080

285 10 71 12 10 10x11 . . 285100

32,5* 6 71 12 10 - . . 1325060

32,5* 7 71 12 10 ; . 325070

v

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomxeHuu

58



' ® FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER DIN 850

WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS . 3200
SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN ~ CSN 222185

OPE3bI LUMOHOYHbLIE PAONYCHbIE
I DIN 1835A| [DIN 18358
= } o 1

\_/ 1

| ]

(-

g ]
A=10°
5=10°
()

%>

DIN 1835A DIN 18358
T b1

HSS HSS
Y =
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [lpodomxeHuu 0 0

D S d bxh CODE CODE
h 12 e8 L h6 Z  DiNesss 320005 320015  'DENT:
32,5 8 71 12 10 8x13 ° ° .325080
32,5 10 71 12 10 10x13 ° ° .325100 @
38,5 8 71 12 10 - ° ° .385080
45,5* 8 71 12 12 - ° ° 455080 TN
45,5 10 71 12 12 10x16 ° ° 455100 !

*/ # DIN 850

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

320015.045010 + TiN 59



60

FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER
WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS
SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN

®PE3bI LUINOHOYHBLIE PAOVNYCHBLIE

A=10°

=E

=
=

CSN 222185

3201

HSS HSS

OF wt  es " ns % | sowo s DENT

7 7,5 1,5 48 6 8 ° .070015

7 7,5 2 48 6 8 ° .070020
10 10,8 1 45 8 8 ° .100010
10 10,8 1,6 45 8 8 ° .100016
10 10,8 2,5 45 8 8 ° .100025
10 10,8 3 45 8 8 ° .100030
13 14 3 45 8 8 ° .130030
13 14 4 50 10 8 ° .130040
16 17,2 1,6 50 10 8 ° .160016
16 17,2 2 50 10 8 ° .160020
16 17,2 3 50 10 8 ° .160030
16 17,2 4 50 10 8 ° .160040
16 17,2 5 60 12 8 .160050
19 20,5 4 50 10 8 .190040
19 20,5 5 60 12 8 ° .190050
22 23,7 5 60 12 8 ° .220050
22 23,7 6 60 12 8 ° .220060
25 27 2 60 12 10 o .250020
25 27 3 60 12 10 ° .250030
25 27 6 60 12 10 ° .250060
28 30,2 6 60 12 10 ° .280060
28 30,2 8 70 16 10 ° .280080
32 34,5 6 70 16 10 ° .320060
32 34,5 8 70 16 10 ° .320080
38 41 8 70 16 10 ° .380080
45 48,6 8 70 16 10 ° 450080
45 48,6 10 70 16 10 ° 450100

*/ CSN 30 1385

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

320100.070015 + TiN

Ol

TiN

TiAIN



° FREZY UHLOVE CELNI DIN 1833 A, C
m DOVETAIL MILLING CUTTERS ISO 3859 3302
WINKEL-STIRNFRASER ~ &SN 222260
®PES3bI YITIOBbIE TOPLIOBbIE

DIN 18358,
b

DIN 1835A DIN 18358
FI| b1 ]
HSS HSS
Co5 Co5

D | d CODE CODE

150 is16 | js 14 L h6 z 330205 330215  |DENT.

45° 16 4 60 12 10 . . 045160

45° 20 5 63 12 10 . 045200 @
45° 25 63 67 12 10 . . 045250

45° 32 8 71 16 12 . 045320 .
50° 16 5 60 12 10 . . os0160 | N
50° 20 63 | 63 12 10 . . 050200

50° 25 8 67 12 10 . . 050250 .
55° 16 56 60 12 10 . . 055160

55° 20 71 | 63 12 10 . . 055200

55° 25 9 67 12 10 . . 055250 [
60° 16 63 60 12 10 . . 060160

60° 20 8 63 12 10 . . 060200

60° 25 10 67 12 10 . . 060250

60° 32 125 71 16 12 . 060320

*65° 16 63 60 12 10 . 065160

*65° 25 10 67 12 12 . 065250

*70° 16 7 60 12 10 . 070160

*70° 20 9 63 12 10 . 070200

*70° 25 11 67 16 10 . 070250

*750 16 8 60 12 10 . 075160

*75° 25 10 67 12 12 . 075250

*80° 16 8 60 12 10 . 080160

*80° 25 10 67 12 12 . 080250

*85° 16 8 60 12 10 . 085160

*85° 25 10 67 12 12 . 085250

*/ # DIN 1833

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

330215.045160 + TiN 61



DOVETAIL MILLING CUTTERS GSN 222268 3409
WINKEL-STIRNFRASER, fiir Prismenfiihrung

®PESbI YITIOBbIE TOPLIOBbIE, ana npuamatnyecknx HanpasnsoLLmx

m® FREZY UHLOVE CELNI, pro prismaticka vedeni

)
DIN 18358
il

A=0°

| ()

HSS
Co5

D | d CODE
Ao is16 | js 16 L h6 z 340915  |DENT.

55° 16 6 58 10 10 . 016

55° 20 8 58 10 10 . 020 @
55° 25 10 66 12 12 . 025

55° 32 12 75 16 14 . 032 .
55° 40 15 85 16 14 . 040 TiN
55° 50 18 95 20 16 . 050

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

62 340915.016 + TiN



® FREZY UHLOVE DIN 1833 B, D
m INVERTED DOVETAIL MILLING CUTTERS ISO 3859 3 500
WINKEL-STIRNFRASER ~ SN 222262
®PE3bl YITOBLIE

DIN 18358,
b

A\
DIN 1835A| DIN 1835B
HSS HSS
D I d CODE CODE

150 is16 | js 14 L h6 z 350005 350015  |DENT.
45° 16 4 60 12 10 . . 1045160
45° 20 5 63 12 10 . .045200 @
45° 25 6.3 67 12 10 . 045250
45° 32 8 71 16 12 . 045320 .
50° 16 5 60 12 12 . os0160 | N
50° 20 6.3 63 12 12 . .050200
50° 25 8 67 12 12 . .050250 .
55° 16 56 60 12 10 . 055160
55° 20 7.1 63 12 10 . 055200
55° 25 9 67 12 12 . 055250 [
60° 16 6.3 60 12 10 . .060160
60° 20 8 63 12 10 . .060200
60° 25 10 67 12 10 . .060250
60° 32 12,5 71 16 12 . .060320
*65° 16 6.3 60 12 10 . 065160
*65° 25 10 67 12 12 . 065250
*70° 16 7 60 12 10 . .070160
*70° 20 9 63 12 10 . .070200
*70° 25 11 67 16 10 . 070250
*75° 16 8 60 12 10 . 075160
*75° 25 10 67 12 12 . 075250

*/ # DIN 1833

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

350015.045160 + TiN 63



® FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
m CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS DIN 6518 3600
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHbIE BbIrHYThIE

)
DIN 18358
b

- J

< A=0°

= S ™™ _/\6:90
()

1 z’

—

HSS
Co8

R D d CODE
H 11 is 16 L h6 z 360018 'DENT.
1 8 60 10 4 . 010
15 10 60 10 4 . 015 @
16 10 60 10 4 . 016
2 10 60 10 4 . 020 .
25 10 60 10 4 . 025 Ul
3 12 60 12 4 . 030
35 14 60 12 4 . 035 .
4 14 60 12 4 . 040
45 16 60 16 4 . 045
5 16 60 16 4 . 050 TIAIN
55 21 67 16 4 . 055
6 21 67 16 4 . 060
6.5 24 71 16 4 . 065
7 24 71 16 4 . 070
75 24 71 16 4 . 075
8 24 71 16 4 . 080
85 28 85 25 4 . 085
9 28 85 25 4 . 090
95 28 85 25 4 . 095
10 28 85 25 4 . 100
10,5 35 90 25 4 . 105
1 35 90 25 4 . 110
12 35 90 25 4 . 120
12,5 42 100 25 6 . 125
13 42 100 25 6 . 130
14 42 100 25 6 . 140
15 48 100 25 6 . 150
v

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomxeHuu

64



® FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
m CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS DIN 6518 3600
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHbIE BbIrHYThIE

DIN 1835B
|
.F —
A=0°
[ T} -g°
a - o 3=7 )
!
3

HSS
v
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [TpodomkeHuu
R D d CODE

H 11 is 16 L h6 z 360018 'DENT.

16 48 100 25 6 ° .160

18 54 112 32 6 ° 180 @
20 58 112 32 6 ° .200

TiN

AlTi

=

—
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

360018.010 + TiN 65



END MILLS - SHORT, coarse teeth ISO 1641

m® FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, hrubozubé DIN 845 41 02

dSJCI;EéIEITLFI,ﬁﬁaEEPES@C%RSI??%%EE&blE KOPOTKWE, kpynHo3ybble CSN 222148 41 09
(N 28]
e
MK, )
_ A=45° CODE CODE
o b-._h--l gmous ¥=20° 410940
fyp
. LW
T
>
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
410245 @ @2 4 7 1 42
410940 @ @2 7 1 42
#
HSS
HSS
D CODE CODE
K 10™* : L MK z 410245 410040  'DENT.
10 22 92 1 3 . 100
12 26 111 2 3 . 120 @
16 32 117 2 3 . 160
20 38 123 2 3 . 200 .
22 38 123 2 3 . 220 TiN
25 45 147 3 4 . 250
25 50 154 3 4 . 250 .
28 45 147 3 4 . 280
28 50 154 3 4 . 280
30 45 147 3 4 . 300 TIAIN
30 50 154 3 4 . 300
32 53 178 4 4 . . 320
36 53 178 4 4 . . 360
40 63 188 4 4 . . 400
45 63 188 4 4 . . 450
50 70 228 5 5 . 500
50 75 233 5 5 . 500
63 80 241 5 6 . 630
63 90 248 5 6 . 630

*/ # DIN 845
**1 410940 - js 14

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

66 410245.100 +TiN



END MILLS - LONG, coarse teeth ISO 1641

m® FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, hrubozubé DIN 845 41 1 2

SCHAFTFRASER - LANG, grobgezahnt X *
®PE3bl LMNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE ANMMHHBIE, kpynHo3yGbie CSN 222148 41 1 9
DIN 228A
I
MK )
A=45° CODE CODE
1 .
=22°| 411245 [%=20°| 411940
<<= S
fyp
I \L
%
>
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve
411245 (1 2 4 7 11 42
411940 (1 2 7 11 42
HSS
HSs
D CODE CODE
K 10™* : L MK z 411245 411940+  'PENT.
25 80 184 3 4 ° 250
25 90 192 3 4 ) 250 @
32 100 229 4 4 . .320
32 106 231 4 4 o .320 TiN
40 125 250 4 4 . 400 !
50 150 308 5 5 o 500
63 180 338 5 6 o 630 .

*/ # DIN 845

**1 411940 - js 14 .
J TIAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

411245.250 + TiN 67



END MILLS - SHORT ISO 1641

m® FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, polohrubozubé DIN 845 4202

dSDI?I-Elé"IEIT Eﬁﬁﬁﬁﬁpﬁfﬁ?gme TOPLIEBBIE KOPOTKVE, cpeatesy6bie CSN2221427 4209
(o 2284)
L
MK —
q [ )\:35:
| = &
fyp
. LN
T
>
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
420245 2 3 4 5 6 8 9 10
420940 @ @ 4 7
i
HSS
HSS
D CODE CODE
K 10™* : L MK z 420245 420040  'DENT.
10 22 92 1 4 . 100
12 26 111 2 4 . 120 @
14 26 111 2 4 . 140
16 32 17 2 4 . 160 .
18 32 17 2 4 . 180 TiN
20 38 123 2 4 . . 200
22 38 123 2 5 . . 220 .
25 45 147 3 5 . 250
25 50 154 3 5 . 250
28 45 147 3 5 . 280 TIAIN
28 50 154 3 5 . 280
30 45 147 3 6 . 300
30 50 154 3 6 . 300
32 53 178 4 6 . . 320
36 53 178 4 6 . . 360
40 63 188 4 6 . . 400
45 63 188 4 6 . . 450
50 70 228 5 6 . 500
50 75 233 5 6 . 500
56 75 233 5 8 . 560
63 80 241 5 8 . 630
63 90 248 5 8 . 630

*/ # DIN 845
**1 420940 - js 14

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

68 420245.100 +TiN



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, polohrubozubé

END MILLS - LONG

SCHAFTFRASER - LANG

®PE3bI LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE ANMWHHBIE, cpenHesy6ble

)
DIN 228A

A

A=35°

VEl/a

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

DIN 845 4212

ISO 1641

CSN 222142+ 4219

421245 2 3 4 5 6 8 9 10
421040 @ @ 4 7
=
HSS
s HSS
D CODE CODE
K 10™* : L MK z 421245 421940+ 'DENT.
10 45 115 1 4 . 100
12 53 138 2 4 . 120 @
14 53 138 2 4 . 140
16 63 148 2 4 . 160 .
18 63 148 2 4 . 180 Ut
20 75 160 2 4 . 200
22 75 160 2 5 . 220 .
25 80 184 3 5 250
25 90 192 3 5 . 250
28 90 192 3 5 . 280 TIAIN
32 100 229 4 6 . 320
32 106 231 4 6 . 320
36 106 231 4 6 . 360
40 125 250 4 6 . . 400
45 125 250 4 6 . 450
50 110 268 5 6 500110
50 150 308 5 6 . 500
56 150 308 5 8 560
63 180 338 5 8 . . 630
*/ # DIN 845

**1 421940 - js 14

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

421245.100 +TiN

69



END MILLS - SHORT ISO 1641

SCHAFTFRASER - KURZ X *
®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBBIE KOPOTKWE, cpegHesybbie Loz 4229

m® FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, polohrubozubé DIN 845 4222

)
DIN 228A

A

A=35°

VEl/a

—— typ | B
— | S

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

422245 N N A M 8 © 40

422940 (1 2 4 7

HSS
s

D CODE CODE
K 10** ! L MK z 422245 422040+ |DENT.
10 22 92 1 4 . 100
12 26 11 2 4 . 120 @
14 26 11 2 4 . 140
16 32 17 2 4 . 160 .
18 32 17 2 4 . 180 Ut
20 38 123 2 4 . 200
22 38 123 2 5 . 220 .
25 45 147 3 5 . 250
25 50 154 3 5 . 250
28 45 147 3 5 . 280 TIAIN
28 50 154 3 5 . 280
30 45 147 3 6 . 300
30 50 154 3 6 . 300
32 53 178 4 6 . . 320
36 53 178 4 6 . . 360
40 63 188 4 6 . . 400
45 63 188 4 6 . . 450
50 70 228 5 6 . 500
50 75 233 5 6 . 500
56 75 233 5 8 560
63 80 241 5 8 . 630
63 90 248 5 8 . 630
*/ # DIN 845

**1 422940 - js 14

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

70 422245.100 +TiN



FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, polohrubozubé

END MILLS - LONG

SCHAFTFRASER - LANG

®PE3bI LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE ANMUHHBIE, cpenHesy6bble

)
DIN 228A

A

A=35°

VEl/a

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

DIN 845 4232

ISO 1641
CSN 222142+

4239

423245 2 3 4 5 6 8 9 10
423040 @ @ 4 7
7
HSS
HSS
D CODE CODE
K 10™* : L MK z 423245 423040+ DENT.
10 45 115 1 4 . 100
12 53 138 2 4 . 120 @
14 53 138 2 4 . 140
16 63 148 2 4 . 160 .
18 63 148 2 4 . 180 TiN
20 75 160 2 4 . 200
22 75 160 2 5 . 220 .
25 80 184 3 5 250
25 90 192 3 5 . 250
28 90 192 3 5 . 280 TIAIN
32 100 229 4 6 . 320
32 106 231 4 6 . 320
36 106 231 4 6 . 360
40 125 250 4 6 . . 400
45 125 250 4 6 . 450
50 110 268 5 6 500110
50 150 308 5 6 . 500
56 150 308 5 8 560
63 180 338 5 8 . . 630
*/ # DIN 845

**1 423940 - js 14

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

423245.100 +TiN

71



° FREZY VALCOVE CELNI - KRATKE, jemnozubé CSN 222146
m END MILLS - SHORT, fine teeth ~DIN 845 4309
SCHAFTFRASER - KURZ, feingezahnt ~1SO 1641
®PE3bl LWNNHOPWUYECKWVE TOPLIEBBIE KOPOTKWE, Menkosy6ble

(o 2264)
—_—
- —
) x:25:
| ==y @8
fyp
. CH
%
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
X X X 8 © 40
HSS
D CODE
s 14 I L MK z 430940 DENT.
10 22 90 1 5 . 100
12 26 111 2 5 . 120 @
14 26 111 2 5 o 140
16 32 117 2 6 o 160 .
18 36 120 2 6 . 180 Ul
20 38 123 2 6 . 200
22 38 123 2 6 . 220 .
25 50 154 3 6 o 250
28 50 154 3 7 . 280
30 50 154 3 7 . 300 TIAIN
32 53 178 4 7 o 320
36 53 178 4 8 o .360
40 63 188 4 8 o 400
45 63 188 4 8 o 450
50 70 228 5 10 o .500
63 80 241 5 12 o 630

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

72 430940.100 + TiN



° FREZY VALCOVE CELNI - DLOUHE, jemnozubé CSN 222146
END MILLS - LONG, fine teeth ~ DIN 845 431 9
SCHAFTFRASER - LANG, feingezahnt

®PE3bl LIUNUHAPUYECKUE TOPLIEBBIE JTMHHBIE, Menkosy6bie ~1SO 1641

DIN 228A
RN
A=25°
- =P =
typ
: H
z’
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve
2 3 @ &6 8 © 40
HSS
D CODE
is 14 I L MK 4 431940 IDENT.
25 80 184 3 6 ° .250
32 100 229 4 7 ° .320 @
40 125 250 4 8 ° 400
50 110 268 5 10 ° .500110 TiN
50 150 308 5 10 ° .500
63 180 338 5 12 ° .630

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

431940.250 + TiN 73



74

DIE SINKING CUTTERS - SHORT, straight teeth, 2 - fluted

m® FREZY KOPIROVACI - KRATKE, s pfimymi zuby, 2zubé

GESENKFRASER - KURZ, geradeverzahnt, Zweischneider

®PE3bI KOMWPHBLIE, KOPOTKUE, ¢ npsambiMu 3ybbsamu, OBy3yOble

PN 222290

5005

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

HSS Co5 @ 7
HSS Co8 (1 (2 4 7 (8
HSS HSS
D d CODE CODE
k12 ! L h6 500505 500508 'DENT.
2 7 51 6 . 020
2.5 8 52 6 . 025
3 8 52 6 . 030
3,5 10 54 6 . 035
4 11 55 6 . 040
45 11 55 6 . 045
5 13 57 6 . 050
5,5 13 57 6 . 055
6 13 57 6 . 060
7 16 66 10 . 070
8 19 69 10 . 080
9 22 72 10 . 090
10 25 75 10 . 100
12 28 82 12 . 120
14 32 90 12 . 140
16 36 100 16 - 160
18 40 105 16 . 180
20 45 115 20 - 200
22 50 125 20 . 220
25 56 130 20 - 250
28 63 140 20 . 280

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

500505.020 + TiN

Ol

TiN

ALTi

=

-
>
=




® FREZY KOPIROVACI - KRATKE, 2zubé
m DIE SINKING CUTTERS - SHORT, 2 - fluted ~ DIN 1889 51 04
GESENKFRASER - KURZ, Zweischneider
®PE3b| KOMUPHbIE, KOPOTKWE, asysy6bie

—
DIN 18358

=

A=25°

B T -10°
o fm——1 4 -
>

v

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

HSSEPM @ @2 @ @ & © @ ©® © 10 @

HSS Co8 1 2 4 7 (8 1
HSS
&
D d CODE CODE
h 10 ! L hé  510417+AITIN 510418  'DENT.
4 7 51 6 . 040
5 8 52 6 . 050 @
6 8 52 6 . . 060
7 10 60 10 . 070 .
8 1 61 10 . . 080 Ut
9 1 61 10 . 090
10 13 63 10 . . 100 .
1 13 70 12 . 110
12 16 73 12 . . 120
13 16 73 12 . 130 TIAIN
14 16 73 12 . . 140
15 16 73 12 . 150
16 19 79 16 . 160
18 19 79 16 . 180
20 22 88 20 . 200
22 22 88 20 . 220
24 26 102 25 . 240
25 26 102 25 . 250
28 26 102 25 . 280
30 26 102 25 . 300
32 32 112 32 . 320

510417 - Dodavame s AITiN povlakem - AITiN coated - Lieferbar mit der Beschichtung AITiN
- MoctaBnsiem ¢ AITiN nokpbiTem

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

510417.060 + AITiN
510418.040 + TiN 75



76

DIE SINKING CUTTERS - LONG, 2 - fluted
GESENKFRASER - LANG, Zweischneider
®PE3bl KOMWPHBIE, AJTMHHBIE, aBy3y6ble

m® FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, 2zubé

DIN 18358
b1 |
]
2, A=25°
=I| - = i " . ]j:10°
== —1- P =
L ] >
L w4
Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne
1 2 4 7 8 1
HSS
Co8
D d CODE
h 10 ! L h6 511418  DENT.
4 11 63 6 ° .040
5 13 68 6 ° .050 @
6 13 68 6 ° .060
7 16 80 10 ° .070 TiN
8 19 88 10 . 080 !
9 19 88 10 ° .090
10 22 95 10 ° .100 .
11 22 102 12 ° 110
12 26 110 12 ° 120 .
13 26 110 12 . 130 TIAIN
14 26 110 12 ° .140
16 32 123 16 ° .160
18 32 123 16 ° .180
20 38 141 20 ° .200
22 38 141 20 ° .220
24 45 166 25 ° .240
25 45 166 25 ° .250
28 45 166 25 ° .280
30 45 166 25 ° .300
32 53 186 32 ° .320

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

511418.040 + TiN

5114




DIE SINKING CUTTERS - SHORT, 3-fluted DIN 1889 5204
GESENKFRASER - KURZ, Dreischneider ISO 3940
®PE3bl KOMNPHBIE, KOPOTKME, Tpexay6bie

m® FREZY KOPIROVACI - KRATKE, 3zubé

)
DIN 18358
o)

2,

T _190
SRS
' .- -

1

L - v J

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

12 Q 4 7 8 "

HSS
Co8

D d CODE
k12 ! L h6 520418  'DENT.

6 13 57 6 . 060

8 19 69 10 . 080 @
10 22 72 10 . 100
12 26 83 12 . 120 .
16 32 92 16 . 160 Ut
20 38 104 20 . 200

ALTi

=

oy
>
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

520418.060 + TiN 77



° FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, 3zubé DIN 1889
DIE SINKING CUTTERS - LONG, 3-fluted 521 4
GESENKFRASER - LANG, Dreischneider ISO 3940
®PE3bl KOMUPHBIE, ONMUHHBIE, Tpexay6bie
DIN 1835B
1|

Lo

%,

A gy =12°

SR =
- ! =

L V<)

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

12 Q 4 7 8 "

HSS
Co8

D d CODE

k12 | L h6 521418  'DENT.

12 53 110 12 . 120

16 63 123 16 . 160 @
20 75 141 20 . 200

TiN

=

ALTi

oy
>
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

78 521418.120 + TiN



° FREZY KOPIROVACI - KRATKE, s ptlkruhovymi bity PN 222291
m DIE SINKING CUTTERS - SHORT, with ball nose ~ DIN 1889 5307
GESENKFRASER - KURZ, mit runder Stirn 1SO 3940
®PESbI KOMNPHBLIE, KOPOTKWME, nonykpyrrbiMy ronoskamu

—
DIN 18358

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

POOODOOOOOOGE

HSS
Co8

D d CODE
k12 ' L h6 z ~A 530718 DENT.
4 1 55 6 4 15° . 040
5 13 57 6 4 15° . 050 @
6 13 57 6 4 250 . 060
8 19 69 10 4 250 . 080 .
10 22 72 10 4 35° . 100 Ul
12 26 83 12 4 35° . 120
16 32 92 16 4 35° . 160
20 38 104 20 4 35° . 200

AlTi

=

-
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

530718.040 + TiN 79



° FREZY KOPIROVACI - DLOUHE, s ptilkruhovymi bfity PN 222291
m DIE SINKING CUTTERS - LONG, with ball nose ~ DIN 1889 531 7
GESENKFRASER - LANG, mit runder Stirn 1SO 3940
®PESbI KOMNPHBIE, AJTMHHBIE, nonykpyrnsiMy ronoskamu

—
DIN 18358

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

POOODOOOOOOGE

HSS
Co8

D d CODE
k12 ' L h6 z ~A 531718 DENT.
4 19 63 6 4 15° . 040
5 24 68 6 4 15° . 050 @
6 24 68 6 4 250 . 060
8 38 88 10 4 250 . 080 .
10 45 95 10 4 35° . 100 Ul
12 53 110 12 4 35° . 120
16 63 123 16 4 35° . 160
20 75 141 20 4 35° . 200

AlTi

=

—
=
=

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

80 531718.040 + TiN



m® FREZY KOPIROVACI - KUZELOVE, 4zubé

DIE SINKING CUTTERS - TAPERED, 4 - fluted GSN 222814 5807
GESENKFRASER - KONISCH, Vierschneider

®PES3bI KOMNPHBLIE, KOHUYECKUE, YeTbipex3ybbie

)
DIN 18358
b

- J

| i o A=25°
&'h = i —r—
& T : L . z’

—

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHve

»OOOOOLOE "

HSS
Co8

D D d CODE

P is 14 - : L h6 sgorg  DENT.

1° 5 57 20 73 10 . 0105

10 8 9,1 32 95 12 . 0108 @
10 12 13,7 50 118 16 . 0112

10 20 22,8 80 155 20 . 0120 .

2 5 6.4 20 74 10 . 0205 Ul
2 8 10,2 32 95 12 . 0208

2 12 15,5 50 118 16 . 0212 .
2 20 256 80 160 25 . 0220

3° 5 7.1 20 74 10 . 0305

3° 8 11,4 32 95 12 . 0308 TIAIN
3° 12 17,2 50 120 20 . 0312

3° 20 28,4 80 160 25 . 0320
5° 5 8,5 20 74 10 . 0505

5° 8 13,6 32 98 16 . 0508

5° 12 20,7 50 120 20 . 0512

5° 20 34 80 165 32 . 0520

7° 5 9,9 20 80 12 . 0705

7° 8 15,9 32 98 16 . 0708

7° 12 24,3 50 130 25 . 0712

7° 20 39,6 80 165 32 . 0720

10° 5 12,1 20 80 12 . 1005

10° 8 19,3 32 100 20 . 1008

10° 12 296 50 130 25 . 1012

10° 20 48,2 80 165 3D . 1020

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

580718.0105 + TiN 81



82

® SADY FREZ KOPIROVACICH
m SETS OF DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER - SATZE
KOMMNEKTbI ®PES - ®PE3bI KOMUPHLIE

1 &L ]

.SET4-12
.SET6-20

Material
we o 0) 0] D O
MaTtepuan
510417.SET6-20 6,8, 10, 12, 16, 20 HSSE-PM °
510418.SET4-12 4,5,6, 8,10, 12 HSS Co8 ° ° ° ° °
510418.SET6-20 6, 8,10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °
520418.SET6-20 6, 8,10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °
530718.SET4-12 4,5,6,8,10, 12 HSS Co8 ° ° ° ° °
530718.SET6-20 6, 8, 10, 12, 16, 20 HSS Co8 ° ° ° ° °

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

510417.SET6-20 + TiN



® FREZY VALCOVE CELNI, hrubozubé PN 222050

m SHELL END MILLS, coarse teeth ~ DIN 1880 6109
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt
®PE3bI LINMMHAPUYECKME TOPLIEBBIE, kpynHoayGele

~ SO 2780/2586

/)

DIN 138
A=45°
§=20°

typ

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 7 1 42
HSSE

D d CODE
is 16 L H7 z 610973 'DENT.

40 32 16 4 ° .040

50 36 22 6 . 050 [:::]
63 40 27 6 . 063

80 45 27 6 . 080
100 50 32 8 . 100
125 56 40 8 . 125
160 63 50 10 . 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

610973.040 83



m® FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé DIN 1880

SHELL END MILLS ISO 2780/2586
WALZENSTIRNFRASER 6202

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, cpegHesybuie

~ PN 222052

/)

DIN 138

- J

A=32°

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

12 3 4 & 8 @9

HSS
Co5

D d CODE
is 16 L H7 z 620275 |DENT.
40 32 16 6 . 040
50 36 22 8 . 050 @
63 40 27 8 . 063
80 45 27 10 . 080 o
100 50 32 10 . 100

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

84 620275.040 + TiN



m® FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé PN 222052

SHELL END MILLS ~ DIN 1880
WALZENSTIRNFRASER 6209

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, cpegHesybuie

~ SO 2780/2586

/)

DIN 138

- J

A=35°

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

XIIxx 5 ©

HSSE

D d CODE

is 16 L H7 z 620973 'DENT.

40 32 16 6 . 040

50 36 22 8 . 050 @

63 40 27 8 . 063

80 45 27 10 . 080

100 50 32 10 . 100

125 56 40 12 . 125

160 63 50 14 . 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

620973.040 85



SHELL END MILLS ISO 2780/2586
WALZENSTIRNFRASER ~ PN 222052 6222

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, cpegHesybuie

m® FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé DIN 1880

™

DIN 138

- J

A=32°

== typ
‘ R

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 4 M

HSS
Co5

D d CODE
is 16 L H7 z 622275 |DENT.
40 32 16 6 . 040
50 36 22 8 . 050 @
63 40 27 8 . 063
80 45 27 10 . 080 .
100 50 32 10 . 100 Ut

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

86 622275.040 + TiN



° FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé
SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, cpegHesybuie

™

DIN 138

- J

A=35°

PN 222052

~ DIN 1880 6229

~ SO 2780/2586

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

o a 5 ©
HSSE
D d CODE
is 16 L H7 z 622973 'DENT.
40 32 16 6 . 040
50 36 22 8 . 050
63 40 27 8 . 063
80 45 27 10 . 080
100 50 32 10 . 100
125 56 40 12 . 125
160 63 50 14 . 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

622973.040

Ol

87



° FREZY VALCOVE CELNI, NR, polohrubozubé
m SHELL END MILLS, NR DIN 1880 6242
WALZENSTIRNFRASER, NR ISO 2780/2586
®PE3bI LIMNNHOPUYECKVE TOPLIEBBIE, NR, cpegHesy6ble

™

DIN 138

A=30°
§=12°

typ
NN/

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 4 M

HSS
Co5

D d CODE
is 16 L H7 z 624275 'DENT.

40 32 16 6 . 040

50 36 22 6 . 050 [::::
63 40 27 8 . 063

80 45 27 8 . 080 .
100 50 32 10 . 100 Ulh.

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

88 624275.040 + TiN



SHELL END MILLS, HR

m® FREZY VALCOVE CELNI, HR, polohrubozubé

WALZENSTIRNFRASER, HR

®PE3bI UMNNMHOPUYECKVE TOPLIEBBIE, HR, cpenHesybble

Mgl
AL

™

DIN 138

- J

A=30°
§=10°

typ
NN/

DIN 1880
ISO 2780/2586 62 82

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

25O @ O € 8 9 40
HSS
Co5
D d CODE
is 16 L H7 z 628275 'DENT.
40 32 16 8 . 040
50 36 22 8 . 050 {::::
63 40 27 10 . 063
80 45 27 10 . 080 .
100 50 32 12 . 100 !

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

628275.040 + TiN

=

ALTi

oy
>
=

89



m® FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé PN 222054

SHELL END MILLS, fine teeth ~ DIN 1880 6309
WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt ~ 1SO 2780/2586

®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, menko3y6ble

/)

DIN 138

- J

A=25°

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

YI X 5 ©

HSSE
D d CODE
is 16 L H7 z 630973 'DENT.
40 32 16 8 . 040
50 36 22 10 . 050 @
63 40 27 12 . 063
80 45 27 14 . 080
100 50 32 16 . 100
125 56 40 18 . 125
160 63 50 20 . 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

90 630973.040



° FREZY KOTOUCOVE, hrubozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, coarse teeth PN 222162 71 03

SCHEIBENFRASER, grobgezahnt
®PE3bl INCKOBBbIE, kpynHo3ybble

™

DIN 138

A=20°

- - ¥=20°

typ

-

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

: 1 " 12
%
HSSE
D s d CODE
is 16 s 10 H7 z 710373  'DENT.
63 8 22 6 . 06308
80 10 22 6 . 08010 @
100 12 27 8 . 10012
100 16 32 8 . 10016
125 14 32 8 . 12514
125 18 40 8 . 12518
160 16 32 10 . 16016
160 20 40 10 . 16020

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

710373.06308 91



m® FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS DIN 885
SCHEIBENFRASER 7202
®PES3bI INCKOBBbIE, cpeaHesybble

™

DIN 138

- J

A=10°

- - ¥=12°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 7 11 42

HSS
Co5

D S d CODE
is 16 k 11 H7 z 720275 'DENT.

50 4 16 12 . 05004

50 5 16 12 . 05005 @
50 6 16 12 . 05006

50 8 16 12 . 05008 .

50 10 16 12 . 05010 Ut
63 4 22 12 . 06304

63 5 22 12 . 06305 .
63 6 22 12 . 06306

63 8 22 12 . 06308

63 10 22 12 . 06310 UGN
63 12 22 12 . 06312

63 14 22 12 . 06314

63 16 22 12 . 06316

63 18 22 12 . 06318

80 4 27 14 . 08004

80 5 27 14 . 08005

80 6 27 14 . 08006

80 8 27 14 . 08008

80 10 27 14 . 08010

80 12 27 14 . 08012

80 14 27 14 . 08014

80 16 o7 14 . 08016

80 18 27 14 . 08018

80 20 27 14 . 08020

100 6 32 14 . 10006

100 8 32 14 . 10008

100 10 32 14 . 10010

100 12 32 14 . 10012

100 14 32 14 . 10014

100 16 32 14 . 10016

100 18 32 14 . 10018

92 ' Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - lTpodomkeHuu



u]

FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS DIN 885 7202
SCHEIBENFRASER

®PES3bI INCKOBBbIE, cpeaHesybblie

/)

DIN 138

- J

A=10°

§=12°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 7 11 42

z
v
Pokracovéni - Continuation - Fortsetzung - [podomkeHuu
D S d CODE
is 16 k 11 H7 z 720275  IDENT.
100 20 32 14 . 110020
100 25 32 14 . 110025 @
125 6 32 16 . 12506
125 8 32 16 - 12508
125 10 32 16 . 12510 TiN
125 12 32 16 . 12512
125 14 32 16 . 12514 .
125 16 32 16 . 12516
125 18 32 16 . 12518
125 20 32 16 . 12520  ReTAIY
125 25 32 16 . 12525
125 28 32 16 : 12528
160 6 40 18 . 16006
160 10 40 18 . 16010
160 12 40 18 . 16012
160 14 40 18 . 16014
160 16 40 18 . 16016
160 18 40 18 . 16018
160 20 40 18 . 16020
160 25 40 18 . 16025
160 32 40 18 . 16032
200 8 40 24 . 20008
200 10 40 24 . 20010
200 12 40 24 . 20012
200 14 40 24 . 20014
200 16 40 24 . 20016
200 18 40 24 . 20018 7
200 20 40 24 . 20020
200 25 40 24 . 20025
200 32 40 24 . 20032

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

720275.05004 + TiN 93



° FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé PN 222161
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS ~ DIN 885 7203
SCHEIBENFRASER ~1SO 2787
®PES3bI INCKOBBbIE, cpeaHesybble

/)

DIN 138

! A=10°

- - ¥=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

D @ 7 11 42
HSSE
D s d CODE
is 16 s 10 H7 z 720373  IDENT.
63 8 22 12 . 06308
63 10 22 12 - 06310 [::::
63 12 22 12 . 06312
80 8 27 14 . 08008
80 10 22 14 . 0801022
80 10 27 14 . 08010
80 12 27 14 . 08012
100 10 27 14 . 1001027
100 12 22 14 . 1001222
100 12 27 14 . 1001227
100 12 32 14 . 10012
100 14 27 14 . 1001427
100 14 32 14 . 10014
100 16 32 14 . 10016
125 12 32 16 . 12512
125 14 27 16 . 1251427
125 14 32 16 . 12514
125 14 40 16 . 1251440
125 16 32 16 . 12516
125 16 40 16 . 1251640
125 18 40 16 . 1251840
160 14 40 18 . 16014
160 16 32 18 . 1601632
160 16 40 18 . 16016
160 18 40 18 . 16018
160 20 40 18 . 16020

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

94 720373.06308



u]

FREZY KOTOUCOVE - UZKE, polohrubozubé

NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
SCHEIBENFRASER, SCHMAL
®PES3bI INCKOBbLIE Y3KUE, cpenHesybbie

™

DIN 138

- J

A=10°

§=12°

s

7262

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

7 DO 00 o006
s
HSS
D S d CODE
js 16 k 11 H7 z 726275 IDER
63 1,6 22 16 ) .063016
63 2 22 16 ° .063020
63 2,5 22 16 ° .063025
63 3 22 16 ° .063030
63 4 22 16 ° .063040
63 5 22 16 ° .063050
63 6 22 16 ° .063060
80 1,6 27 20 ° .080016
80 2 27 20 ° .080020
80 2,5 27 20 ° .080025
80 3 27 20 ° .080030
80 4 27 20 ° .080040
80 5 27 20 ° .080050
80 6 27 20 o .080060
100 1,6 32 24 ° .100016
100 2 32 24 ° .100020
100 2,5 32 24 ° .100025
100 3 32 24 ° .100030
100 4 32 24 ° .100040
100 5 32 24 ° .100050
100 6 32 24 ° .100060
100 8 32 24 ° .100080
125 1,6 32 26 ° .125016
125 2 32 26 ° .125020
125 2,5 32 26 ° 125025
125 8 32 26 ° .125030
125 4 32 26 ° .125040
v

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - lfpodomxeHuu

"

Ol

TiN

TiAIN

95



° FREZY KOTOUCOVE - UZKE, polohrubozubé
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS 7262

SCHEIBENFRASER, SCHMAL
®PES3bI INCKOBbLIE Y3KUE, cpenHesybbie

r—

DIN 138

—

A=10°

= 1o ¥=12°

s

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHue

HSS
v
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - l1pod Co5

D s d CODE
is 16 k 11 H7 z 726275 'PENT.

125 5 32 26 . 125050

125 6 32 26 . 125060 @
125 8 32 26 . 125080

125 10 32 26 . 125100 .

160 2 40 30 . 1160020 Ulh.
160 2,5 40 30 . 160025

160 3 40 30 . 1160030 .
160 4 40 30 . 160040

160 5 40 30 . 160050

160 6 40 30 . 160060 (GG
160 8 40 30 . 160080

160 10 40 30 . 160100

160 12 40 30 . 160120

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

96 726275.063016 + TiN



° FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302

SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

- J

A=10°

¥=8°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

HSS D @ 7 11 a2
HSS Co5 1 (2 4 5 » © @ 11 42

HSS
s

D S d CODE CODE
is 16 K 11 H7 z 730270 730275 'DENT.
50 4 16 16 . 05004
50 5 16 16 . 05005 {::::}
50 6 16 16 . 05006
50 8 16 16 . 05008 .
50 10 16 16 . 05010 Ui
63 4 22 18 . 06304
63 5 22 18 . 06305 .
63 6 22 18 . 06306
63 8 22 18 . 06308
63 10 22 18 . 06310 LA
63 12 22 18 . 06312
63 14 22 18 . 06314
63 16 22 18 . 06316
80 4 27 20 . 08004
80 5 27 20 . 08005
80 6 27 20 . 08006
80 8 27 20 . 08008
80 10 27 18 . 08010
80 12 27 18 . 08012
80 14 27 18 . 08014
80 16 27 18 . 08016
80 18 o7 18 . 08018
80 20 27 18 . 08020
100 4 32 20 . 110004
100 5 32 20 . 110005
100 6 32 20 . 110006 7
100 8 32 20 . 110008

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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° FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302

SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

- J

A=10°

¥=8°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

HSS D @ 7 11 a2
HSS Co5 1 (2 4 5 » © @ 11 42

HSS
Pokrlvéni- Continuation - Fortsetzung - l[podomkeHuu HSS
D S d CODE CODE

is 16 k11 H7 z 730270 730275 'DENT

100 10 32 20 . 110010

100 12 32 20 . 10012 [:::}
100 14 32 20 . 10014

100 16 32 20 . 10016 ™
100 18 32 20 . 10018

100 20 32 20 . 110020

100 25 32 20 . 110025 .
125 5 32 24 . 12505

125 6 32 24 . 12506

125 8 32 24 . 12508
125 10 32 22 . 12510

125 12 32 22 . 12512

125 14 32 22 . 12514

125 16 32 22 . 12516

125 18 32 22 . 12518

125 20 32 22 . 12520

125 25 32 22 . 12525

125 28 32 22 . 12528

160 6 40 26 . 116006

160 8 40 26 . 16008

160 10 40 26 . 16010

160 12 40 26 . 16012

160 14 40 26 . 16014

160 16 40 26 . 16016

160 18 40 26 . 16018

160 20 40 26 . 116020

160 25 40 26 . 16025

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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u]

FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302
SCHEIBENFRASER, feingezahnt

®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

- J

A=10°

¥=8°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

HSS D @ 7 11 a2
HSS Co5 1 (2 4 5 » © @ 11 42

z
HSS
Pokrlvéni- Continuation - Fortsetzung - l[podomkeHuu HSS
D S d CODE CODE
is 16 K 11 H7 z 730270 730275 'PENT
160 32 40 26 . 16032
200 8 40 32 . 20008 [:::}
200 10 40 32 . 20010
200 12 40 32 . 20012 .
200 14 40 32 . 20014 TiN
200 16 40 32 . 20016
200 18 40 32 . 20018 .
200 20 40 32 . 20020
200 25 40 32 . 20025
200 32 40 32 . 20032 TiAIN
250 8 40 38 . 25008
250 10 40 38 . 25010
250 12 40 38 . 25012

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

730275.05004 + TiN 99



° FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302

SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

- J

A=10°

- - ¥=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

HSSCo8 1 2 @ @ & © @ @8 © 40 41 42 43

z
HSS

D S d CODE

is 16 K 11 H7 z 730278  'PENT.

50 4 16 14 . 05004

50 5 16 14 . 05005 @

50 6 16 14 . 05006

50 8 16 14 . 05008 .

50 10 16 14 . 05010 Ulh.

63 4 22 16 . 06304

63 5 22 16 . 06305 .

63 6 22 16 . 06306

63 8 22 16 . 06308

63 10 22 16 . 06310 |G

63 12 22 16 . 06312

63 14 22 16 . 06314

63 16 22 16 . 06316

80 4 27 18 . 08004

80 5 27 18 . 08005

80 6 27 18 . 08006

80 8 27 18 . 08008

80 10 27 18 . 08010

80 12 27 18 . 08012

80 14 27 18 . 08014

80 16 27 18 . 08016

80 18 27 16 . 08018

80 20 27 16 . 08020

100 4 32 20 . 110004

100 5 32 20 . 10005

100 6 32 20 . 10006

100 8 32 20 . 10008

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302
SCHEIBENFRASER, feingezahnt

®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

- J

A=10°

§=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

HSSCo8 1 2 @ @ & © @ @8 © 40 41 42 43

HSS
Pokra;/éni- Continuation - Fortsetzung - lpodomxexuu
D S d CODE
is 16 K 11 H7 z 730278  'PENT.
100 10 32 20 . 10010
100 12 32 20 . 10012 @
100 14 32 20 . 10014
100 16 32 20 . 10016 .
100 18 32 20 . 10018 Ulh.
100 20 32 20 . 110020
100 22 32 18 . 10022 .
100 25 32 18 . 10025
125 5 32 22 . 12505
125 6 32 22 . EPL - AN
125 8 32 22 . 12508
125 10 32 22 . 12510
125 12 32 22 . 12512
125 14 32 22 . 12514
125 16 32 22 . 12516
125 18 32 22 . 12518
125 20 32 22 . 12520
125 22 32 20 . 12522
125 25 32 20 . 12525
160 6 40 24 . 16006
160 8 40 24 . 16008
160 10 40 24 . 16010
160 12 40 24 . 16012
160 14 40 24 . 16014
160 16 40 24 . 16016
160 18 40 24 . 16018
160 20 40 24 . 16020

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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° FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 7302
SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

™

DIN 138

—

A=10°

- - ¥=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHue

Hsscos @2 @ @HOGDPO®O MM R2®B

HSS
Pokr;/a'ni - Continuation - Fortsetzung - [[podomxeHuu
D s d CODE
is 16 k 11 H7 z 730278  'PENT.
160 22 40 22 . 16022
160 25 40 22 . 16025 @
200 8 40 30 . 20008
200 10 40 30 . 20010 .
200 12 40 30 . 20012 Ulh.
200 14 40 30 . 20014
200 16 40 30 . 20016 .
200 18 40 30 . 20018
200 20 40 30 . 20020
200 22 40 28 . 20022  [GRN
200 25 40 28 . 20025

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

102 730278.05004 + TiN



FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé CSN 222165

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth ~ DIN 885 7303
SCHE|BENFRASER, feingezahnt ~ SO 2587

®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybklie

/)

DIN 138

- J

A=10°

§=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHue

N N N N 8 @9

HSSE
D s d CODE
is 16 s 10 H7 z 730373  IDENT.
50 4 16 18 . 05004
50 5 16 18 . 05005 @
50 6 16 18 . 05006
63 4 22 20 . 06304
63 5 22 20 . 06305
63 6 22 20 . 06306
63 8 22 20 . 06308
63 10 22 20 . 06310
63 12 22 20 . 06312
63 16 22 16 . 06316
80 4 22 24 . 08004
80 5 22 24 . 08005
80 6 22 22 . 08006
80 8 22 22 . 08008
80 10 22 22 . 08010
80 12 22 22 - 08012
100 8 22 24 . 10008
100 10 22 24 - 10010
100 14 22 24 . 10014
100 16 32 24 - 10016
125 8 32 28 . 12508
125 12 27 26 . 12512
125 16 27 26 . 12516
125 18 32 26 . 12518
125 20 32 26 . 12520
160 18 32 28 . 16018
160 22 40 28 . 16022

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

730373.05004

103



m® FREZY KOTOUCOVE, pro drazky

SLOTTING CUTTERS x
NUTENFRASER CSN 222168 7323

OPES3bI ANCKOBLIE, nasoBkie

™

DIN 138

- J

A=10°

- - ¥=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

23 @4 & ® M

HSSE
D s d CODE
is 16 8 H7 z 732373  'DENT.
50 4 16 18 . 05004
63 5 22 20 . 06305 @
63 6 22 20 . 06306
63 8 22 20 . 06308
80 10 27 22 . 08010
80 12 27 22 . 08012
80 14 27 22 . 08014
100 16 32 24 . 10016
100 18 32 24 . 10018
125 22 40 26 . 12522
125 25 40 26 . 12525

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

104 732373.05004



° FREZY KOTOUCOVE SLOZENE, jemnozubé =
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, coupled fine-teeth CSN 222171 7343
SCHEIBENFRASER, gekuppelt, feingezahnt ~ DIN 1891
®PES3bI INCKOBLIE CBEOPHbIE, menko3ybkie

™

DIN 138

- J

A=10°

¥=10°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

23 @4 & ® M

HSSE
D s d CODE
is 16 s 10 H7 z 734373  'DENT.
80 16 27 22 . 08016
80 18 27 22 . 08018 [::::}
80 20 27 22 . 08020
100 20 27 24 . 10020
100 22 27 24 . 10022
125 22 32 26 . 12522
125 25 32 26 . 12525
125 28 32 26 . 12528
160 25 40 28 . 16025
160 28 40 28 . 16028
160 32 40 28 . 16032

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

734373.08016 105



° FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé
m NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 1834 A 7362
SCHEIBENFRASER, schmal, feingezahnt
®PE3bl ANCKOBBIE Y3KWE, Menkosybbie

™

DIN 138

- J

A=10°

- - ¥=12°

s

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 4 S © @ @8 11 42

z
HSS

D s d CODE

is 16 k 11 H7 z 736975 LSS

63 1,6 22 28 . 063016

63 2 22 28 . 063020 @

63 25 22 28 . 063025

63 3 22 28 . 063030 .

63 4 22 28 . 063040 | N

63 5 22 28 . 063050

63 6 22 28 . 063060 .

80 1,6 27 32 . 080016

80 2 27 32 . 080020

80 2,5 27 32 . 080025 (UGS

80 3 27 32 . 080030

80 4 27 32 . 080040

80 5 27 32 . 080050

80 6 27 32 . 080060

100 1,6 32 36 . 1100016

100 2 32 36 . 1100020

100 25 32 36 . 1100025

100 3 32 36 . 1100030

100 4 32 36 . 1100040

100 5 32 36 . 1100050

100 6 32 36 . 1100060

100 8 32 28 . 1100080

125 1,6 32 40 . 125016

125 2 32 40 . 125020

125 25 32 40 . 125025

125 3 32 40 . 125030

125 4 32 40 . 125040

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, schmal, feingezahnt

®PE3b| IVICKOBbIE Y3KVE, menko3y6bble

™

DIN 138

- J

A=10°

§=12°

s

DIN 1834 A 7362

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

7 PO @HOGDE
s
Pokralvéni- Continuation - Fortsetzung - [podomkenuu Co5
D S d CODE
js 16 k 11 H7 z 736275 IDENIE

125 5 32 40 ° .125050
125 6 32 40 ° .125060
125 8 32 32 ° .125080
125 10 32 32 ° .125100
160 2 40 44 ° .160020
160 2,5 40 44 ° .160025
160 3 40 44 ° .160030
160 4 40 44 ° .160040
160 5 40 44 o .160050
160 6 40 44 ° .160060
160 8 40 36 ° .160080
160 10 40 36 (] .160100
160 12 40 36 ° .160120
200 2 40 52 ° .200020
200 2,5 40 52 ° .200025
200 & 40 52 ° .200030
200 4 40 52 ° .200040
200 5 40 52 ° .200050
200 6 40 52 ° .200060
200 8 40 40 ° .200080
200 10 40 40 ° .200100
200 12 40 40 ° .200120

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

736275.063016 + TiN

11 42

Ol

TiN

TiAIN

107



® FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé, s pfimymi zuby
m NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth DIN 1834 B 7372
SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt, geradeverzahnt
®PES3bI INCKOBbLIE Y3KUE, menkosybble, npsiMble 3y6bs

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 4 S © @ @© 9 "

HSS
Co5

D S d CODE
is 16 k 11 H7 z sy e

63 16 22 32 . 063016

63 2 22 32 . 063020 @
63 25 22 32 . 063025

63 3 22 32 . 063030 .

63 4 22 32 . 063040 | N
63 5 22 32 . 063050

80 1,6 27 36 . 080016 .
80 2 27 36 . 1080020

80 25 27 36 . 080025

80 3 27 36 . 080030 LY
80 4 27 36 . 080040

100 1,6 32 40 . 1100016

100 2 32 40 . 1100020

100 25 32 40 . 1100025

100 3 32 40 . 1100030

100 4 32 40 . 1100040

100 5 32 40 . 1100050

125 1,6 32 44 . 125016

125 2 32 44 . 125020

125 25 32 44 . 125025

125 3 32 44 . 125030

125 4 32 44 . 125040

125 5 32 44 . 125050

125 6 32 44 . 125060

160 2 40 52 . 1160020

160 25 40 52 . 160025

160 3 40 52 . 1160030

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth DIN 1834 B 7372
SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt, geradeverzahnt

m® FREZY KOTOUCOVE - UZKE, jemnozubé, s pfimymi zuby
®PES3bI INCKOBbLIE Y3KUE, menkosybble, npsiMble 3y6bs

™

DIN 138

A=0°

l o ¥=12°

s

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHue

:
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [TpodomkxeHuu [:05
D S d CODE
js 16 k 11 H7 z 737275 IDENE
160 4 40 52 ) .160040
160 5 40 52 ° .160050 @
160 6 40 52 ° .160060
160 8 40 40 ° .160080

TiN

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

737275.063016 + TiN 109



® FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé, s pfimymi zuby
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth DIN 885 B 7392

SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt

®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybble, npsiMblie 3y6bs

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

1 2 4 S 7 8 11 42

HSS
Co5

D S d CODE
is 16 k 11 H7 z 739275  'DENT.

50 4 16 16 . 05004

50 5 16 16 . 05005 @
50 6 16 16 . 05006

50 8 16 16 . 05008 .

50 10 16 16 . 05010 Ut
63 4 22 18 . 06304

63 5 22 18 . 06305 .
63 6 22 18 . 06306

63 8 22 18 . 06308

63 10 22 18 . 06310 TIAIN
63 12 22 18 . 06312

63 14 22 18 . 06314

63 16 22 18 . 06316

63 18 22 18 . 06318

80 5 27 20 . 08005

80 6 27 20 . 08006

80 8 27 20 . 08008

80 10 27 20 . 08010

80 12 27 20 . 08012

80 14 27 20 . 08014

80 16 27 20 . 08016

80 18 27 20 . 08018

80 20 27 20 . 08020

100 6 32 24 . 10006

100 8 32 24 . 10008

100 10 32 24 . 10010

100 12 32 24 . 10012

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé, s pfimymi zuby
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt
®PES3bI INCKOBbIE, menko3ybble, npsiMblie 3y6bs

DIN 885 B 7392

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHue

D € 4 5 7 8
Pokrlvéni - Continuation - Fortsetzung - lpodomkeHuu Co5
D S d CODE
js 16 k 11 H7 z 739275 IDENIE
100 14 32 24 ° .10014
100 16 32 24 ° .10016
100 18 32 24 ° .10018
100 20 32 24 ° .10020
100 22 32 24 ° .10022
100 25 32 24 ° .10025
125 8 32 24 ° .12508
125 10 32 24 ° .12510
125 12 32 24 ° 12512
125 14 32 24 ° 12514
125 16 32 24 ° .12516
125 18 32 24 ° .12518
125 20 32 24 ° .12520
125 25 32 24 ° .12525
160 10 40 24 ° .16010
160 12 40 24 ° .16012
160 14 40 24 ° .16014
160 16 40 24 ° .16016
160 18 40 24 ° .16018
160 20 40 24 ° .16020
200 10 40 32 ° .20010
200 12 40 32 ° .20012
200 14 40 32 ° .20014
200 16 40 32 ) .20016
200 18 40 32 ° .20018
200 20 40 32 ° .20020

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

739275.05004 + TiN

11 42

Ol

TiN

TiAIN

111



° FREZY KOTOUCOVE STAVITELNE, hrubozubé
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, coarse teeth ON 222172 7 50 3
SCHEIBENFRASER, verstellbar, grobgezahnt
®PES3bI INCKOBbLIE PEIYITNMPYEMBIE, kpynHo3y6bble

/)

DIN 138

- J

r=10°
¥=10°

typ

H®ja

Pouziti - Usage - Applikation - YnotpebneHne

1 7 8 11 42
HSSE

D S d H CODE
js 16 min. max. H7 z max. 750373 LRENE

80 10 16 22 12 12 ° .080
100 12 20 27 12 16 ° .100 @
125 14 25 32 14 22 ° 125
160 16 28 40 16 28 ° 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

112 750373.080



° FREZY KOTOUCOVE STAVITELNE, jemnozubé
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, adjustable, fine teeth ON 222173 7601
SCHEIBENFRASER, verstellbar, feingezahnt
®PE3bI IVCKOBBIE PEMYNMPYEMBIE, Menkosy6ble

DIN 138
/ A=10°
28 e ¥=10°
i typ
Fl H
I 5 -
San  Sagp (= )
—

Pouziti - Usage - Applikation - Ynotpebnenne

2 4 )
HSSE
D S d H CODE
js 16 min. max. H7 z max. 760173 LRENE
63 4 6 22 14 6 ° .063
80 5 8 22 16 8 ° .080 @
80 6 10 22 16 10 ° .0800610
100 8 14 27 16 14 ° .100
125 10 18 32 18 18 ° 125
160 12 22 40 20 22 ° 160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - Mpumep 3akasa

760173.063 113



114

FREZY PULKRUHOVE VYPOUKLE

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS CONVEX

HALBRUND-PROFILFRASER KONVEX
®PE3bI MNOJNTYKPYITILIE BbIMYKJILIE

~ DIN 856
ISO 3860
~ CSN 222210

DIN 138
©)
A=0°
¥=10°
= [
rd—— 8
HSS
R D d CODE
K 11 is 16 S H7 z 10070 DENT.
1 50 2 16 14 . 010
1,25 50 25 16 14 . 125 @
1,6 50 3.2 16 14 . 016
2 50 4 16 14 . 020 .
25 63 5 22 12 . 025 TiN
3 63 6 22 12 . 030
3.15 63 6.3 22 12 . 0315 .
3,5 63 7 22 12 . 035
4 63 8 22 12 . 040
4,5 63 9 22 12 . 045 TIAIN
5 63 10 22 12 . 050
55+ 80 1 27 12 . 055
6 80 12 27 12 . .060
6.3 80 12,6 27 12 . 063
6,5 80 13 27 12 . 065
7 80 14 27 12 . 070
7.5 80 15 27 12 . 075
8 80 16 27 12 . 080
8,5 100 17 32 12 . 085
g+ 100 18 32 12 . 090
9,5 100 19 32 12 . 095
10 100 20 32 12 . 100
1% 100 22 32 12 . 110
12 100 24 32 12 . 120
12,5 100 25 32 12 . 125
14* 125 28 40 12 . 140
15+ 125 30 32 12 . 150

v

Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [fpodomkeHuu
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FREZY PULKRUHOVE VYPOUKLE

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS CONVEX
HALBRUND-PROFILFRASER KONVEX
®PE3bI MONYKPYITILIE BbIMYKIbIE

~ DIN 856

1SO 3860 8100

~ CSN 222210

DIN 138
o ©
' A=0°
¥=10°
= [
I ——
s,
v HSS
Pokracovani - Continuation - Fortsetzung - [TpodomkeHuu
R D d CODE
K 11 is 16 S H7 z 10070 DENT.
16 125 32 32 12 ° .160
18* 125 36 40 12 ° .180 @
20 125 40 32 12 ° .200
25 160 50 40 12 ° .250 TiN
*/ = CSN

**/ Dodavame na objednavku, # DIN 856
Available on request, # DIN 856
Auf Wunsch lieferbar, # DIN 856
[MNoctaBnsem nop 3akas, # DIN 856

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

810070.010 + TiN

115



116

FREZY PULKRUHOVE VYDUTE

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE
HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bI MNOJTYKPYITIbIE BOTHYTbIE

~ DIN 855 A
ISO 3860
~ CSN 222230

8200

DIN 138
v ©
s A=0°
¥=10°
e - i [ =]
s
HSS
R D d CODE
H 11 is 16 S H7 z g20070 'DENT.
1 50 6 16 14 . 010
1,25 50 6 16 14 . 125 @
16 50 8 16 14 . 016
2 50 9 16 14 . 020 .
25 63 10 22 12 . 025 Ul
3 63 12 22 12 . 030
3.15 63 12 22 12 . 0315 .
3,5 63 16 22 12 . 035
4 63 16 22 12 . 040
4,5 63 18 22 12 . 045 TIAIN
5 63 20 22 12 . 050
6 80 24 27 12 . 060
6.3 80 24 27 12 . 063
7 80 24 27 12 . 070
8 80 32 27 12 . 080
g+ 100 32 32 12 . 090
10 100 36 32 12 . 100
12¢ 100 40 32 12 . 120
12,5* 100 40 32 12 . 125
16* 125 50 32 10 . 160
20 125 60 32 10 . 200

*/ Dodavame na objednavku

Available on request
Auf Wunsch lieferbar

MocTtaBnsiem noa 3akas

**/ # DIN 855

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

820070.010 + TiN




HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE, coupled ~DIN 855 B 8241
HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV, gekuppelt ~1SO 3860
®PE3bI MONYKPYITILIE BOTHYThIE, B c6ope

m® FREZY PULKRUHOVE VYDUTE, slozené CSN 222231

s DIN 138
* ©
A=0°
¥=10°
= =
5
HSSE
D s d CODE
R tol. | js16 | js16 = H7 z g24173  |DENT.
11 100 36 32 10 . 110
12 100 38 32 10 . 120 @
12,5 100 40 32 10 . 125
14 012 125 44 40 10 . 140
16 125 48 40 10 . 160
18 125 52 40 10 . 180
20 125 58 40 10 . 200
225 +02 | 160 63 40 12 . 225
25 160 68 40 12 . 250

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

824173.110 117
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DIN 138

A=0°
§=10°

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
CORNER ROUNDING MILLING CUTTERS, CONCAVE
VIERTELRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bl YETBEPTbKPYITIbIE BOTHYThIE

CSN 222234
~ DIN 6513
~ SO 3860

HSS
D s d CODE
R tol. | js16 | js16 = H7 z 30170  |DENT.
1 63 4 22 20 . 010
16 £0,05 63 5 22 18 . 016
2 63 6 22 16 . 020
25 63 8 22 14 . 025
3 63 10 22 12 . 030
4 £0,08 63 12 22 12 . 040
5 80 14 27 12 . 050
6 80 16 27 12 . 060
8 80 22 27 12 . 080
10 100 26 32 12 . 100
12 100 32 32 10 . 120
14 £012 125 36 40 10 . 140
16 125 40 40 10 . 160
18 125 45 40 10 . 180
20 125 50 40 10 . 200
25 £0,2 160 60 40 12 5 250

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

830170.010 + TiN

(@)

TiN

TiAIN

8301




FREZY UHLOVE JEDNOSTRANNE

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
LUCKENFRASER EINSEITIG
®PE3bl YITMIOBLIE OCTOPOHHWE

CSN 2222421
~ DIN 1824 A

HSS
D s d CODE
+50 s16 | js16 | H7 z gs2570  |DENT.
20° 1 63 6 16 14 . 020063
20° 15 100 10 27 18 . 020100
25° 1 63 6 22 14 . 025063
25° 1 80 10 22 16 . 025080
25° 15 100 14 27 18 . 025100
25° 2 125 18 27 20 . 025125
25° 25 160 22 32 22 . 025160
30° 1 63 8 22 14 . 030063
30° 15 100 14 27 18 . 030100

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

852570.020063 + TiN

(@)

TiN

TiAIN

8525
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FREZY UHLOVE CELNi

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
WINKELSTIRNFRASER

®PE3bIl YITMOBBLIE TOPLIOBBIE

DIN 842
~ CSN 222254

HSS
D s d CODE
150 is 16 is 14 H7 z gs3270 |DENT.
45° 40 10 10 14 . 045040
45° 50 13 13 16 . 045050
45° 63 18 16 18 . 045063
45° 80 22 22 20 . 045080
45° 100 28 27 22 . 045100
45° 125 36 32 24 - 045125
45° 160 45 40 28 . 045160
50° 40 13 10 14 . 050040
50° 50 16 13 16 . 050050
50° 63 20 16 18 . 050063
50° 80 25 22 20 . 050080
50° 100 32 27 22 . 050100
50° 125 40 32 24 . 050125
50° 160 50 40 28 . 050160
55° 40 13 10 14 . 055040
55° 50 16 13 16 . 055050
55° 63 20 16 18 . 055063
55° 80 25 22 20 . 055080
55° 100 32 27 22 . 055100
55° 125 40 32 24 . 055125
60° 40 13 10 14 . 060040
60° 50 16 13 16 . 060050
60° 63 20 16 18 . 060063
60° 80 25 22 20 . 060080
60° 100 32 27 22 . 060100
60° 125 40 32 26 . 060125
60° 160 50 40 28 . 060160

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

853270.045040 + TiN

(@)

TiN

TiAIN

8532




FREZY UHLOVE JEDNOSTRANNE
SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS

WINKELFRASER EINSEITIG

®PE3bI YITIOBbIE OAHOCTOPOHHUME

CSN 222240
~DIN 1823 A

3 ©)
?Q A=0°
¥=0°
=] =
.
ez
HSS
D s d CODE

+50 is 16 is 16 H7 z 853570 |DENT.
40° 63 10 22 18 . 1040063
40° 100 20 32 %) . 1040100 @
45° 63 12 22 18 . 045063
45° 80 16 27 20 . 045080 .
45° 100 22 32 22 . 045100 | N
50° 50 12 16 16 . 050050
50° 63 16 22 18 . 050063 .
50° 80 20 27 20 . 050080
50° 100 25 32 22 . 050100
60° 50 12 16 14 . 060050 (et
60° 63 16 22 16 . 060063
60° 80 20 27 18 . 060080
60° 100 25 32 20 . 1060100
65° 63 16 22 16 . 065063
65° 80 20 27 18 . 065080
70° 50 12 16 14 . 070050
70° 63 16 22 16 . 070063
70° 80 20 27 18 . 1070080
70° 100 25 32 20 . 070100
75° 63 16 22 16 . 075063
75° 80 20 27 18 . 075080
80° 50 12 16 14 . 080050
80° 63 16 22 16 . 080063
80° 80 20 27 18 . 1080080
80° 100 25 32 20 . 080100
85° 63 16 22 16 . 085063
85° 80 20 27 18 . 085080

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

853570.040063 + TiN

8535

121



FREZY UHLOVE CELNi .
m® SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS CSN 222254 8539

WINKELSTIRNFRASER ~ DIN 842

®PE3bI YITIOBbIE TOPLIOBBIE

DIN 138

& ©

[ A=10°
¥=5°
-4

&

7

HSS
o D s d CODE
10" is 16 is 16 H7 z 853970 |DENT.
55° 63 20 22 16 . 055063
55° 80 25 27 18 . 055080 {::::}
55° 100 32 32 20 . 055100
55° 125 40 40 22 . 055125

TiN

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

122  853970.055063 + TiN



° FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné =
m DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical CSN 222252.1 8561

LUCKENFRASER DOPPELSEITIG, symmetrisch ~DIN 1824 B
OPE3bI YITOBbLIE ABYCTOPOHHWE, cummeTpuyHble

/)

DIN 138

w

A=0°

¥=0°

<«

HSS
o D s d CODE
30’ R s16 | js16 | H7 z gs6170  DENT.
30° 1 63 8 16 14 . 030063
30° 1 80 12 22 16 . 030080 {::::}
30° 15 100 16 27 18 . 030100
30° 2 125 20 27 20 . 030125 [
30° 25 160 25 32 22 . 030160 !

TiAIN

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

856170.030063 + TiN 123
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FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné

DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical
LUCKENFRASER DOPPELSEITIG, symmetrisch
OPE3bI YITOBbLIE ABYCTOPOHHWE, cummeTpuyHble

/)

DIN 138

w

- J

A=0°

¥=0°

DIN 847
ISO 6108
~ CSN 222250

HSS
D s d CODE

+50 is 16 is 16 H7 z gs7070 |DENT.
45° 50 8 16 22 . 1045050
45° 63 10 22 24 . 045063 {::::}
45° 80 12 27 26 . 045080
45° 100 18 32 28 . 045100 .
60° 50 10 16 18 . 060050 | N
60° 63 14 22 20 . 060063
60° 80 18 27 22 . .060080 .
60° 100 25 32 24 . 060100
90° 50 14 16 16 . .090050
90° 63 20 22 18 . 090063 [
90° 80 22 27 20 . .090080
90° 100 32 32 24 . .090100

*120° 50 14 16 16 . 1120050

*120° 63 20 22 16 . 1120063

*120° 80 25 27 20 . 1120080

*120° 100 36 32 24 . 1120100

*/ # DIN 847

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

857070.045050 + TiN

8570




FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, nesoumérné
DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, asymmetrical
WINKELFRASER DOPPELSEITIG, asymmetrisch

OPES3bI YITOBbLIE ABYCTOPOHHUWE, HecummeTpuyHbie

/)

DIN 138

w

- J

A=0°

¥=0°

CSN 222244
~DIN 1823 B

=g ¥
HSS
D s d CODE
+50 is 16 is 16 H7 z gso179  'DENT.
45° 63 8 22 18 . 1045063
45° 100 16 32 22 . 045100 {::::}
50° 63 10 22 18 . 1050063
50° 80 14 27 20 . 1050080 .
50° 100 18 32 22 . 050100 | N
55° 63 10 22 18 . 055063
55° 100 20 32 22 . 055100 .
60° 63 12 22 18 . 060063
60° 80 18 27 20 . 060080
60° 100 24 32 22 . 060100 (W
65° 63 12 22 18 . 065063
65° 100 26 32 22 . 065100
70° 63 16 22 18 . .070063
70° 80 22 27 20 . .070080
70° 100 32 32 22 . .070100
75° 63 16 22 18 . 075063
75° 100 32 32 22 . 075100
80° 63 16 22 18 . .080063
80° 80 22 27 20 . .080080
80° 100 32 32 22 . .080100
85° 63 22 22 18 . 085063
85° 100 36 32 22 . 085100
90° 63 22 22 18 . .090063
90° 80 28 27 20 . .090080
90° 100 36 32 22 . .090100

Priklad objednavky - Example of order - Bestellungsbeispiel - pumep 3akasa

859170.045063 + TiN

8591

125



TYPY FREZ

TYPES OF MILLING CUTTERS
FRASERTYPEN

TUMbI ®PE3

w

typ
W

NI~
Zah

Pro obrabéni mékkych materiald, napf. hliniku a nezeleznych kov.

For machining of soft materials, for example aluminium and non-ferrous metals.

Fir die Bearbeitung von weichen Werkstoffen, z.B. Aluminium und NE-Metallen.

Onsa 06pa6OTKI/I MArKUX martepumanos, Hanp. antoMMHUA U LBETHbIX MeTasfoB.

typ
N

=
=l

Univerzalni pouziti. Vhodné pro materialy do pevnosti 900 MPa.

Universal usage. Suitable for materials up to strength 900 MPa.

Universal einsetzbar. Geeignet fir Werkstoffe bis einer Festigkeit von 900 MPa.

YHuBepcanbHoe ucnons3osaHue. [ogxoanT ansa marepuanos ¢ npegenom npovHocty 900 MMa.

H

typ
H

Uréeno pro frézovani (dokoncovani) material( o stfedni az vy$Si pevnosti (do 1200 MPa). Opracovani Ra 3,2;
vyjime€né i 1,6.

Designed for milling (finishing) of materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa). Surface roughness
Ra 3,2; exceptionally even 1,6.

Fir Frasen (Endbearbeitung) von Werkstoffen mit der mittleren Festigkeit (bis 1200 MPa). Rauhheit Ra 3,2, aus-
nahmweise auch 1,6.

MpenHasHayeHa anst opesepoBaHns (YMCTOBON 06paGOTKM) MaTepuanoB CpedHel — BbICOKOM MPOYHOCTM (40
1200 MIMa). O6paboTka Ra 3,2; B UCKnOUUTENbHBIX criydasx u 1,6.

NR

Pro hrubovani materiall s nizsi az stfedni pevnosti (do 700 MPa), opracovani Ra 12,5 a hrubsi.

For roughing operation and materials of lower and medium strength (up to 700 MPa), surface roughness Ra 12,5
and more.

Fur Schruppen von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit (bis 700 MPa), Rauhheit Ra 12,5 und grober.

[na 4yepHoBoW 06paboTky MaTepuanoB HU3KOW — cpegHei npoyHocTu (go 700 MMa), obpabotka Ra 12,5
n bonee.
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TYPY FREZ

TYPES OF MILLING CUTTERS
FRASERTYPEN

TUMbI ®PE3

HR

Pro hrubovani material( se stfedni az vy$Si pevnosti (do 1200 MPa), opracovani Ra 6,3 a hrubsi.

For roughing operation and materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa), surface roughness Ra 6,3
and more.

Fir Schruppen von Werkstoffen mit mittlerer und hoherer Festigkeit (bis 1200 MPa), Rauhheit Ra 6,3 und grober.

[ns 4epHoBo 06paboTkM MaTepuanoB CpeAaHen — BbICOKOW mpovHocTu (go 1200 MrMla), obpaboTtka Ra 6,3
n bonee.

NR-P

=
=l

Pro obrabéni materialt s nizsi az stfedni pevnosti (do 700 MPa), opracovani Ra 3,2 a hrub$i, v béznych pfipadech
zastava funkci hrubovaciho i dokon&ovaciho nastroje.

For machining of materials of lower and medium strength (up to 700 MPa), surface roughness Ra 3,2 and more, in
common application can be applied as roughing and finishing tool at the same time.

Fir die Bearbeitung von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit (bis 700 MPa), Rauheit Ra 3,2 und
grober. In den Ublichen Einsatzfallen werden sie als Werkzeuge sowohl fiir Schruppen, als auch fiir Endbearbeitung
verwendet.

[ns obpaboTkm maTepmanoB HU3KON — cpefHen npovHocTu (go 700 MIa), obpaboTka Ra 3,2 n 6onee, B 06bI4YHbIX
cryyasx BbINOMHAET OYHKLMU MHCTPYMEHTa [Ansi YEPHOBOM M YNCTOBON 06paboTKu.

HR-P

Pro obrabéni materiall se stfedni az vyssi pevnosti (do 1200 MPa), opracovani Ra 3,2 a hrubsi, v béznych
pfipadech zastava funkci hrubovaciho i dokonéovaciho nastroje.

For machining of materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa), surface roughness Ra 3,2 and more,
in common application can be applied as roughing and finishing tool at the same time.

Fur die Bearbeitung von Werkstoffen mit mittlerer bis héherer Festigkeit (bis 1200 MPa), Rauheit Ra 3,2 und
grober. In den Ublichen Einsatzfallen werden sie als Werkzeuge sowohl fiir Schruppen, als auch fiir Endbearbeitung
verwendet.

[insa obpaboTkv maTepuanoB cpefgHel — BbicokoW npovHocT (o 1200 Mrlla), obpabotka Ra 3,2 n 6Gornee,
B 0BbIYHbIX CIy4asix BbINOMHAET YHKUMM UHCTPYMEHTA A1l YEPHOBOW U YUCTOBOW 06paboTkm.

cB

Lamag tfisek - univerzalni pouziti pro hrubovani.

Chip Breaker — universal application for roughing.

Spanbrecher - universal einsetzbar fir Schruppen.

Cpr)KKOJ'IOM — YHUBEepcasribHoe ncnosnb3oBaHne ana YepHOBOW 06pa60TKM.
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CHARAKTERISTIKA OCELI
STEEL CHARACTERISTIC
STAHLEIGENSCHAFTEN
XAPAKTEPUCTUKA CTAIA

HSS

HSS

Rychlofezna ocel stfedniho vykonu, vhodna z hlediska houzevnatosti na frézy mensich primérd a frézovani ma-
terialt do pevnosti 900 MPa.

High speed steel of average performance, it is applicable especially for cutters of smaller diameters and for milling
of materials up to the strength of 900 MPa.

Der Schnellarbeitsstahl von mittlerer Leistung, vom Gesichtspunkt der Zahigkeit ist fir die Fraser von kleineren
Durchmessern und fuir Materialien mit einer Festigkeit von 900 MPa geeignet.

BbicTpopexyluas ctanb cpegHei NPon3BOAUTENBHOCTH, C TOYKU 3pEHUST BA3KOCTU NOAXOAUT ANst hpe3 MeHbLUMX
OnamMeTpoB n opesepoBaHns matepuanos Ao npodHocTty 900 MMa.

HSSE

HSSE

Lita, vysoce vykonna rychlofezna ocel s dobrou houzevnatosti, vhodna predevsim pro nastroje vétSich primeérd
a kotoucoveé frézy.

Cast steel with very high performance and good toughness, applicable especially for tools of bigger diameters and
side and face milling cutters.

Der gegossene Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit. Vorallem fir die Werkzeuge von grésseren Dur-
chmessern und Scheibenfraser geeignet.

Jlutas, BbICOKONPOM3BOAMTENbHAs BbICTPOPEXYLLAA CTallb C XOPOLUei BA3KOCTbIO, MOAXOAMT Npexae Bcero ans
MHCTpYMeHTOB Bornee KpymnHbIX AMaMeTpoB U ANCKOBbIX ppes.

HSS Co5

HSS
Co5

=
=l

Vysoce vykonna rychlofezna ocel s dobrou houzevnatosti pro frézy a pro frézovani materidld do pevnosti
1200 MPa.

Very high performance high speed steel with good toughness for milling cutters and for milling of materials up to
the strength of 1200 MPa.

Der Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit fur die Fraser zur Bearbeitung von Materialien bis einer Festi-
gkeit von 1200 MPa.

BeicokonpoussoauTenbHas ObICTpopexyllas cTanb C XOpollel BA3KOCTbio Ana dpe3 u  dpesepoBaHus
mMaTepwmanos Ao npoyHoctn 1200 MlMa.
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® CHARAKTERISTIKA OCELI
m STEEL CHARACTERISTIC
STAHLEIGENSCHAFTEN
XAPAKTEPUCTUKA CTAIN

HSS Co8

Vysoce vykonna ocel s dobrou houzevnatosti a vybornou teplotni odolnosti. Vhodna pfedevsim pro frézovani vy-

B soce pevnych materiall, austenitickych oceli, oceli pro tvareni za tepla atd.
N2 Extra high performance high speed steel with good toughness and great temperature resistance. It is applicable
especially for milling of materials with high strength, austenitic steels, steels for warm working, etc.
HSS
Co8
- Der Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit und einwandfreier Warmebesténdigkeit. Vorallem fiir das Frasen
von hochfesten Materialien, austenitischen Stahlen, Stahlen fir Warmverformung u.s.w. geeignet.
Bbicokonpoun3BoauTenbHas cTanb C XOpOLUeN BS3KOCTbIO M OTNIMYHOW TepMOCTOMKOCTbIo. [logxoauTt npexae
= BCEro Ans dpe3epoBaHns BbICOKOMPOYHbIX MaTepuanoB, ayCTEHUTHOW cTanu, cTanu Ans ropsiyein obpaboTku
AasrieHneM (ropsiyee hopmMoBaHue) 1 T.M.
HSSE-PM
Vysoce vykonna ocel vyrobena pomoci praskové metalurgie. Ma homogenni strukturu, ktera se projevuje vyssi roz-
> meérovou stalosti a trvanlivosti ostii nastroje. Vhodna pro obrabéni vysoce pevnych a tézce obrobitelnych materiald
jako napf. titanu a jeho slitin. Frézy z této oceli standardné dodavame s povliakem AITiN.
Extra high performance high speed steel produced by powder metallurgy. It has a homogeneous structure resulting
—— in higher dimension stability and longer tool life. It is applicable for machining of materials with very high strength
== and materials hard to machine, such as Titanium and its alloys. The milling cutters made from this material are
. delivered with AITiN coating as a standard.
Der mit Hilfe der Pulvermetallurgie hergestellte Hochleistungsstahl weist die homogene Struktur auf, die sich durch
- die Masshaltigkeit und lange Schneidestandzeit zeigt. Der Stahl ist fur die Bearbeitung von hochfesten und schwer
zerspanbaren Materialien, wie z.B. Titan und seiner Legierungen geeignet. Die aus diesem Stahl gefertigten Fraser
werden mit der Schicht AITiN geliefert.
Bbicokonpoun3soguTenbHaa ctanb nonyyYeHa mMetogamu MOpOLLKOBOW meTannypriv. Ctanb UMeeT OOHOPOAHYHO
— CTPYKTYpY, KoTOopas nposiBnsieTcs 6onee BbICOKOW Pa3MEpHOW CTOMKOCTbIO M CTOMKOCTBIO PeXyLuen KPOMKW
nHcTpymMeHTa. MNogxoant aAns obpaboTkv BbICOKOMPOYHLIX U TpyAHOOOpabaTbiBaeMbiX MaTepuanos, TakUX Kak,
Hanpumep, TUTaH u ero cnnaebl. Ppesbl U3 3TOW CTany CTaHZapTHO nocTaensiem ¢ nokpbituem AITIN.
— Norma Chemické slozeni (%)
Oznaceni . . o Tvrdost
Standard Chemical composition (%)
Mark . o Hardness
. Norm Chemische Zusammensetzung (%) =
Bezeichnung o o Harte
CraHpapTt Xumunueckun coctas (%) .
OGo3HavyeHue = TBépaocTb
CSN DIN EN AISI C Cr Mo \' w
19830 1.3343 ENHS 6-5-2 M 2 0,90 4,1 5,0 1,8 6,4 62-65HRc
HSSE PN 422993 ENHS 6-5-3 1,15 4.1 3,1 3,1 6,5 63-67HRc
HSS Co5 19852 1.3243 ENHS6-5-2-5 M35 0,92 4,1 5,0 1,9 6,4 4,8 63-67HRc
HSS Co8 1.3247 ENHS 2-10-1-8 M42 1,10 3,9 9,2 1,2 1,4 7,8 63-68HRc
HSSE-PM ENHS 6-5-3-8 1,28 4,2 50 3.1 6,4 8,5 64-67HRc
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TYPY POVLAKU
TYPES OF COATING
SCHICHTSYSTEME
TUMbI MOKPbLITUN

TiN

TiN

NI~
=l

Standardni vrstva pouzitelna univerzalné. Ve srovnani s nepovlakovanymi nastroji vykazuje o 300—400 % vétsi
trvanlivost ostfi. Doporu€ujeme chlazeni.

Standard, universal hard layer. In comparison with uncoated tools it provides 300-400 % increase in tool life. We
recommend cooling.

Die universal einsetzbare Standardschicht. Im Vergleich mit den unbeschichteten Werkzeugen bietet um
300-400 % langere Standzeit der Schneidkante. Die Kiihlung ist empfehlenswert.

CTaHpapTHbIA CNOW, NPUrOAHBLIN ANS YHUBEPCANbHOTO UCMonb3oBaHWA. o cpaBHEHWIO C MHCTPyMeHTamu Ges
nokpbITns AemoHcTpupyeT Ha 300—400 % 6onbLuyto CTOMKOCTb pexyLLen KpOMKU. PekomeHayem oxnaxaeHue.

TiCN-MP (multivrstva)

=
=l

Vykazuje vysokou tvrdost a sou¢asné dobrou houzevnatost. Vynika nizkym koeficientem tfeni. Pouzitelna pro fré-
zovani vysoce pevnych oceli. Ma nizsi teplotni stabilitu, je nutné chlazeni napf. emulzi.

Provides high hardness and at the same time good toughness. Its advantage is in low friction ratio. It is applicable
for milling of steels with high strength. It has a lower temperature stability — the cooling is necessary (for example
with emulsion).

Die Beschichtung bietet hohe Harte und zugleich gute Zahigkeit. Sie weist den niedrigen Reibungskoeffizien auf.
Einsetzbar fiir Frasen von hochfestigen Stahlen. Sie hat niedrigere thermische Stabilitat und Kihlung ist notwendig,
z.B. mit Emulsion.

Obnagaet BbICOKOW TBEPAOCTHIO M BMECTE C TeM BHA3KOCTbio. OTnnyaetcs HU3KUM KO3I(PMULMEHTOM TPeHus.
MpurogeH ans dpesepoBaHns BbICOKONPOUHbIX cTanen. Obnagaet 6onee HU3KON TEPMOCTOMKOCTLIO, HEOBXOAMMO
oXnaxaeHve, Hanp., aMynbCcuen.

TiAIN - Multivrstva

TiAIN

Vyznacuje se vysokou tvrdosti za vysSich teplot, dobrou odolnosti proti oxidaci a nizkou tepelnou vodivosti. Univer-
zalni pouziti s dirazem na vysokorychlostni obrabéni bez chlazeni. Vhodné pro frézovani tvrdych materiald.

Its advantage is in high hardness in higher temperatures, good oxidation resistance and low temperature conducti-
vity. Universal usage with emphasis on high-speed milling without cooling. Suitable for milling of hard materials.

Die Beschichtung wird durch hohe Harte bei hdheren Temperaturen, durch gute Oxidationsbestandigkeit und durch
niedrige Warmeleitfahigkeit gekennzeichnet. Sie wird univesal einsetzbar, namentlich fir die HSC-Bearbeitung
ohne Kuhlung. Geeignet fiir Fréasen von harten Werkstoffen.

OTnunyaeTcs BbICOKOW TBEPAOCTbIO Mpu Goree BLICOKMX TemnepaTtypax, XOpOLlen CTOMKOCTbI K oKkcuaauuu
1 HU3KOM TEMNMOMNPOBOAHOCTLIO. YHMBEPCAnbHOE NCMOSb30BaHUE C YNOPOM Ha BbICOKOCKOPOCTHYHO 00paboTky 6e3
oxnaxaeHnwus. MoaxoanT Ans dpesepoBaHns TBEPAbIX MaTepuasios.

AITiN

ALTIN

Vybornych vysledkl vykazuje zejména v kombinaci s oceli HSSE-PM (ASP 2030). Frézy vyrobené z této oceli jsou
standardné povlakovany vrstvou AITiN.

Offers similar qualities as TiAIN, but even higher hardness. Substantial temperature stability. Designed for the most
demanding applications. It provides excellent result mainly when combined with HSSE-PM steels (ASP 2030). The
milling cutters manufactured from this steel are coated with AITiN as standard.

Die Beschichtung mit &hnlichen Eingeschaften und sogar mit héherer Harte als TiAIN. Gute thermische Stabilitat.
Fir anspruchsvollste Applikationen einsetzbar. Die Beschichtung zeigt ausgezeichnete Resultate, namentlich in
der Kombination mit dem Stahl HSSE-PM (ASP 2030). Die aus diesem Stahl gefertigten Fraser werden standard-
massig mit AITiN beschichtet.

O6bnagaetr nogoGHbIMM  CBOMCTBaMM U paxe Oonee Bbicokon TBEpaocThto, yem TiAIN. 3HaunTenbHas
TEPMOCTOMKOCTb. [Nl caMbIX CHOXHbIX YCMOBUMA MpuMeHeHus. OTrnu4YHble pe3ynbTaThbl MOKa3biBAET [MaBHbIM
obpasom B koMbBuHauum co ctanbio HSSE-PM (ASP 2030). ®pesbl, M3roTOBMEHHbIE U3 3TOW CTanu, CTaHgapTHO
nokpbITbl crioem AITiN.
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fn®

TYPY POVLAKU
TYPES OF COATING
SCHICHTSYSTEME
TUMbI MOKPbLITUN

V tabulce jsou uvedeny pouze standardni typy povlakd, které nabizime.

Za zakladé VaSeho pozadavku a nasledné konzultaci, jsme schopni navrhnout a dodat kompletni FeSeni vrstvy pro specialni pouZziti.
Jako napf.: CrN, TiAIN monovrstvu, nanokompozitni vrstvy pAITiN, nACRo, nACo atd.

In the table there are mentioned only the standard types of coatings that we offer.

By your request and after a following consultation we are able to offer and supply complete coating solution for special use.
Such as: CrN, TiAIN monolayer, nanocomposite layers pAITiN, nACRo, nACo etc.

In der Tabelle sind nur die Standardbeschichtungen aufgeflhrt, die angeboten werden.
Auf Grund Ihrer Anforderung und nach der folgenden Konsultation sind wir im Stande, eine komplette Losung der Beschichtung fiir die

spezielle Einsatzfalle vorzuschlagen.
Z.B.: CrN, TiAIN Monolayer, nanokomposite Schichten pAITiN, nACRo, nACo usw.

B tabnuue YKa3aHbl Nnilb CTaHO4apTHbIE TUMbl NOKPbLITUW, NpeanaraeMble Hamu.

Ha ocHoBaHun Bawero 3anpoca u nocne,qyrow,eﬁ KOHCYNnbTauun Mbl rOTOBbI MPEANOXNTb U MOCTaBUTb MOJSTHOE pelleHue cnosd aOns

cneuymanbHOro NnpuMeHeHus.

Hanpumep: CrN, TiAIN moHocnow, HaHokomno3autHele crion PAITIN, nACRo, nACo u T.4.

Povlak Barva Nanotvrdost Tloustka vrstvy Koeficient treni* Max. teplota pouziti
Coating Color Nanohardness Thickness Friction (fretting) Max. usage
up to coefficient® temperature
Beschichtigung Farbe Nanohérte bis Schichtdicke Reib (fretting-) Max. Anwendungs-
Koeffizient* -temperatur
MokpbiTHe LiBeT HaHoTBEpAoCTb TonwmHa cnos KoadbcdomumeHT Makc. TemnepaTypa
TpeHus* MCMONb30BaHUA
[GPa] [um] [°Cl
zlata
TiN goud 24 17 0,55 600
gold
3onotasi
bronzovéhnéda
TiCN RERERlP T 32 1-4 0,2 400
rot-kupfer
6pPOH30BO-KOPUYHEBBIN
fialovoCerna
TIAIN violet-black 30 1-4 06 700
violett-schwarz
P1ONETOBO-YEPHbIN
cerna
AITiN black 38 1-4 0.7 900
schwarz
YépHasi

* povlak-ocel

* coating-steel

* Beschichtigung-Stahl
* NOKpbITUe-CcTanb
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MATERIAL GROUPS - RECOMMENDED CUTTING SPEED
MATERIALGRUPPEN - EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
rPYTrbl MATEPUAJIIOB - PEKOMEHOYEMAA CKOPOCTb PE3AHUA

fn® SKUPINY MATERIALU - DOPORUCENE REZNE RYCHLOSTI

Skupina Material Pevnost Priklad v (m/min)

Group Material Strength Example

Gruppe Material Festigkeit Beispiel HSS HSSE HSS Co8 @ HSSE-PM
Mpynna MaTtepuan TeBepgoctb  [pumep HSS Co5 +AITiN

Automatové a konstrukéni oceli

- . DIN 1.0037
Free-cutting steels, general construction DIN 1.0050
1 steels <600 MPa . 30 37,5 45 76
. . . 11109
Automatenstahle, allgemeine Baustahle 11 500
ABTOMaTHbIE U KOHCTPYKLUMOHHbIE CTanu
Konstrukeni a lité oceli DIN 1.0503
General construction steels, steel castings DIN 1.0070
2 Allgemeine Baustéhle, Stahlguss =@t bl 12 050 e 29 £ e
KOHCTPYKLIMOHHbIE 1 NUTbIE cTanu 422650
Nastrojové oceli nizkolegované
Tool steels low alloyed DIN 1.2711
3 Niedriglegierte Werkzeugstahle <1100 MPa 19 662 18 24 41
MHcTpymeHTanbHas ctanb 422865
HM3KONernpoBaHHas
Zuslechténé oceli
DIN 1.5710
| feelEEElG SERE <900 MPa DIN 1.8159 20 25 30 51
Vergutungsstahle 16 240
YnyuJleHHble cTanu
Nastrojové oceli vysocelegované
Tool steels high alloyed DIN 1.3243
5 Hochlegierte Werkzeugstahle <1100 MPa 19 4;36 18 24 41
WHcTpymeHTanbHas ctanb
BbICOKOINErmpoBaHHas
Nastrojové a zuslechténé oceli DIN 1.2343
Tool and treated steels 15 241
6 Werkzeug- und Vergltungsstahle =l 15 260 iz = i
WHCTpyMeHTanbHas 1 yny4lleHHas cranb 19 552
Litina GG - 15
Cast iron GG-20
7 Temperguss <240 HB 492415 25 30 35 59
YyryH 422420
Litina
Cast iron GG-30
8 Gusseisen 2 2RE 422430 o 2 2 g
YyryH
Nerezavéjici oceli
Corrosion- and acid-proof steels DIN 1.4013
9 Rost- und saurebestandige <850 MPa 17 041 10 15 25
HepxxaBetowume cranu
Slitiny Cr-Ni DN 2
| Counealacalos <850 MPa  Nimonic 8 12 21
Chrom-Nickellegierungen Hasteloy B
XpOMHUKeneBble cnasbl 17 242
Slitiny Cu-Zn, Cu-Sn
Copper-zinc alloys, copper-tin alloys DIN 2.0402
Kupfer-Zink-Legierungen, DIN 2.1080 ! ~ ~ .
1 Kupfer-Zinn-Legierungen <800 MPa 423035 50-90 60-100 80-120 120-200
MeaHOUNHKOBbLIE U MEAHOOMNOBSIHHbLIE 423018
cnnasbl
Hlinik, Al-Si slitiny
Aluminium, Aluminium cast alloys Si DIN 3.3211
12  Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si <500 MPa 424254 140-240 160-250 160-300 240-450
ANIOMUHUIA, antoMUHUN-KPEMHUNEBbLIE 424203
cnnasbl
13 Titan Titénle ierunaen <1200 MPa DIN 3.7165 9 12 20
T ) g 9 DIN 3.7185
uTaH, Cnnaebl TUTaHa
PFi pouziti povlakd je mozno feznou rychlost zvysit: TiN vx 1,3
In case of using coatings it is possible to increase the cutting speed: TiCN vx 1,4
Beim Einsatz der Beschichtungen ist es moglich, die Schneidgeschwindigkeit zu erhdlen: TiAIN, AITIN  vx 1,5

Mpu UCNonNb30BaHNM MOKPBITUIA MOXHO YBENUYUTL CKOPOCTb Pe3aHus:
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CUTTING CONDITIONS FOR END MILLS AND SLOT DRILLS - SHORT
SCHNITTBEDINGUNGEN FUR SCHAFT - UND BOHRNUTENFRASER - KURZ
YCIoBUA NMPUMEHEHUA LIWITMHOPUYECKNX ®PE3 C XBOCTOBUKOM W NMA30BbLIX ®PES - KOPOTKVE

fn® REZNE PODMINKY PRO FREZY STOPKOVE VALCOVE CELNi A DRAZKOVACI - KRATKE

D
(]
b
=
05xD
101=D
Posuv na zub f; Posuv na zub f, Posuv na zub f;
Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth
Pramé Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn
_rumer Mopaua Ha 3y6 Mopaya Ha 3y6 Mopaua Ha 3y6
Diameter [mm] [mm] [mm]
Durchm.
OunameTtp . . . . . ,
Nepovlakované Povlakované Nepovlakované Povlakované Nepovlakované Povlakované
[mm] Uncoated Coated Uncoated Coated Uncoated Coated
Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet = Nicht beschichtet | Nicht beschichtet
Bes nokpbITus C nokpbiTnEM Bes nokpbITus C nokpbiTnem Be3 nokpbiTus C nokpbITMEM
2 0,003 0,003 0,006 0,007
3 0,006 0,007 0,009 0,010
4 0,008 0,009 0,013 0,014
5 0,011 0,012 0,016 0,018
6 0,015 0,017 0,022 0,024 0,020 0,022
8 0,021 0,023 0,029 0,032 0,025 0,028
10 0,028 0,031 0,036 0,040 0,035 0,039
12 0,034 0,037 0,044 0,048 0,040 0,044
14 0,040 0,044 0,051 0,056 0,060 0,066
16 0,044 0,048 0,058 0,064 0,070 0,077
18 0,051 0,056 0,065 0,072 0,080 0,088
20 0,057 0,063 0,073 0,080 0,090 0,100
22 0,063 0,069 0,080 0,088 0,095 0,105
25 0,071 0,078 0,091 0,100 0,100 0,110
28 0,080 0,088 0,102 0,112 0,110 0,121
32 0,091 0,100 0,116 0,128 0,120 0,132
36 0,100 0,110 0,130 0,140
40 0,110 0,120 0,130 0,140
45 0,120 0,130 0,130 0,140
50 0,130 0,140 0,130 0,140
63 0,140 0,150

Pro nasledujici skupiny materiald doporu€ujeme pouzit koeficient:

For the following groups of materials we recommend usage of ratio:

Fir die folgenden Materilagruppen ist es empfehlenswert, den Koeffizient zu verwenden:
[ns cnepytoLuei rpynnbl MaTepuanoB peKOMeHAYeM BOCNONb30BaTbCsl KOI(PPULMEHTOM:

Skupina materialu:

Group of materials: 6,10,13-fzx0,7
Materialgruppen: 12-f,x1,3
[pynnbl MmaTepuanos:
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Rezné podminky pro frézy valcové éelni nastréné, kotoucové, pulkruhové vyduté a thlové
Cutting conditions for shell end mills, side and face milling cutters, half circle milling cutters and angular cutters
Schnittbedingunden fiir Walzenstirnfraser, Scheibenfraser, Halbrund-Profilfraser und Winkelfraser

YcnoBus NpUMeHeHusa UMNnMHApUYeCcKnxX TopueBbiX HacagHbIX, ANCKOBbIX, MOJTYKPYIbIX BOrHYTbIX U YITOBbIX d)pes

Typ N Typ N .
F E g O
17 Ur 7
774
S AL

Posuv na zub fz Posuv na zub fz*

Posuv na zub fz

i

Posuv na zub fz

Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth
Primeé Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn
Di:rjnn:; Mopaya Ha 3y6 MNopaya Ha 3y6 Mopaya Ha 3y6 Mopayva Ha 3y6
Durchm. [mm] [mm] [mm] [mm]
OvameTp  Nepoviakované Povlakované Nepovlakované Povlakované Nepovlakované (Nitridované) Nepovlakované Povlakované
[mm] Uncoated Coated Uncoated Coated Uncoated (Nitrided) Uncoated Coated
Nicht beschichtet ' Nicht beschichtet |Nicht beschichtet | Nicht beschichtet Nicht beschichtet (Nitriert) Nicht beschichtet ' Nicht beschichtet
Bes NOKpbITUA C NoKpbITUEM Bes noKpbITUA C noKpbITUEM Bes noKpbITUA (A30TMpOBaHHaH) Bes NOKpbITUA C noKpbITUEM
40 0,080 0,088
50 0,085 0,094 0,050 0,055 0,080 0,030 0,033
63 0,100 0,110 0,060 0,066 0,100 0,035 0,039
80 0,110 0,121 0,070 0,077 0,120 0,040 0,044
100 0,110 0,121 0,080 0,088 0,140 0,045 0,050
125 0,115 0,127 0,090 0,100 0,140
160 0,120 0,132 0,090 0,100 0,140
200 0,090 0,100
Pro nasledujici skupiny material doporucujeme pouzit koeficient:
For the following groups of materials we recommend usage of ratio:
Fur die folgenden Materilagruppen ist es empfehlenswert, den Koeffizient zu verwenden:
[ina cnepyoLuen rpynnbl Matepnanos peKOMeHAyeM BOCMoNb30BaTbCs KOAPPULMEHTOM:
Skupina materialu:
Group of materials: 6, 10,13 - fzx 0,7
Materialgruppen: 12-f,x1,3
[pynnbl maTepranos:
*I=b=10
® ZAKLADNI VZTAHY
BASIC FORMULAS
GRUNDFORMELN
OCHOBHbIE ®OPMYIJ1bI
Rezna rychlost _D-m-n mi D... prdmér nastroje [mm]
Cutting speed v 1000 [m/min] diameter of milling cutters
Schnittgeschwindigkeit Fraserdurchmesser
CKOpOCTb pe3aHusi AVMaMeTp MHCTpyMeHTa
Pocet otacek
Revolutions n = v 1000 [1/min]
Drehzahl D-m
KonuyectBo o6opoToB
Posuv fz... posuv na jeden zub [mm]
Rate of feed s=fy-n-z [mm/min] feed per tooth
Vorschubgeschwindigkeit Vorschub per Zahn
MNopava nogava Ha oaviH 3y6
z... pocet zubl frézy
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NOTES TO THE RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
BEMERKUNGEN ZU DEN EMPFOHLENEN SCHNITTBEDINGUNGEN
MPNMEYAHNA K PEKOMEHOOBAHHOMY PEXMMY PE3AHUA

m® POZNAMKY K DOPORUCENYM REZNYM PODMINKAM

Rezné podminy jsou stanoveny pro frézovani nesousledné s chlazenim.

The cutting conditions are set up for milling (conventional) with cooling.

Die Schittbedingungen sind fir das Gegenlauffrasen mit Kiihlung festgesetzt.
YcnoBus pe3aHunsi ycTaHOBMNEHbI AN hpe3epoBaHns C BCTPEYHBIM OXNaXAeHNEM.

Rezné podminky jsou orientaéni. Mohou se ménit v zavislosti na technologickych podminkach.

The cutting conditions are approximate only. They can change depending on the technological conditions.
Die Schnittbedingungen sind als Orientierungswerte angegeben. Sie kénnen sich in Abhangigkeit von den
technlogischen Bedingugen andern.

Pexxum pesaHnsa opueHTMpoBOYHbIA. MOXeT N3MEHATLCS B 3aBUCUMOCTM OT TEXHOMNOrMYECKMX YCIIOBUNA.

Podminky pro optimaini obrabéni:

» Dostate¢né tuhé upnuti stroj - nastroj - obrobek
» Optimalni stav stroje, konstantni posuvy

* Vhodné zvoleny nastroj, pfip. povlak

» Obrabény material musi mit stejnou strukturu

» Spravna volba chladici kapaliny

» Dostatec¢né chlazeni

» Dostate¢ny odvod tfisek

The conditions for optimum machining:

+ Rigid enough connection machine tool - cutting tool - workpiece
» Good condition of machine tool, constant feeds

» Well chosen cutting tool, eventually coating

* The machined material has to be of constant structure

» The appropriate choice of the cooling fluid

» Enough cooling

» Enough chip removal

Bedingungen fir die optimale Bearbeitung:

* Genugend feste Einspannung Maschine - Werkzeug - Werkstiick

» Optimaler Zustand der Maschine, konstante Vorschiibe

* Richtig gewahltes Werkzeug, evil. die Beschichtung

» Das zu bearbeitende Werkstoff muss das gleichmassige Geflige haben
» Richtige Wahl der Kuhlflissigkeit

» Genugende Kiihlung

» Genugende Spanabfiihrung

Ycnosusa anst ontumanbHon o6paboTku:

» [locTaToyHO XKECTKOE KpenneHne CTaHOK - UHCTPYMEHT — 3aroToBKa

* OnTMarnbHOe COCTOsiHME CTaHKa, MOCTOsiHHasA nofava

» [Nogxoasiwmm o6pa3oM BbIOPaHHbIV MHCTPYMEHT, UK Xe NOKPbIThe

» ObpabaTtbiBaeMblii MaTepuan SOMKEeH UMETb OOQNHAKOBOK CTPYKTYpY
* [MpaBunbHbIN BEIGOP OXNaxaatoLemn XMaKocTu

» [locTato4yHoe oxnaxgeHue

» [locTaToyHbIV OTBOA, CTPYXKKM
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FREZY VALCOVE CELNi SE STOPKOU VALCOVOU
END MILLS WITH STRAIGHT SHANK

SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT
®PE3bI UMNNMHOPUYECKNE TOPLIEBBIE C LIMITMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM
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Material nastroje
Material of tool

Skupina * Group * Gruppe * 'pynna

CODE Schneidstoff 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13
Marepuan <600 <850 =1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 <1200
WHCTPYMEHTa MPa MPa | MPa MPa MPa MPa HB HB MPa MPa | MPa MPa MPa

104418P HSS Co8 . . . . . . .

110418 HSS Co8 . .

111418 HSS Co8 . .

120517 HSSE-PM . . . . . . . . . . .
120518 HSS Co8 . . . . . . . . .

121218 HSS Co8 . . . . . . . .

121518 HSS Co8 . . . . . . . .

124518 HSS Co8 . . . . .
124518P HSS Co8 . . . . . . .

125518 HSS Co8 . . . o o
125518P HSS Co8 . . . . . . .

128518 HSS Co8 . . . .
128517P HSSE-PM . . . . . .
128518P HSS Co8 . . . . o

129518 HSS Co8 . . . . .
129518P HSS Co8 . . . . .

130218 HSS Co8 . . . . .

131218 HSS Co8 . . . . .

140215 HSS Co5 . . . .

140218 HSS Co8 . . . . .

140418 HSS Co8 . . . . . . . .

140618 HSS Co8 . . . . . . . o

141215 HSS Co5 . . . .

141218 HSS Co8 . . . . .

160418 HSS Co8 . . . . . . . . . .

161418 HSS Co8 . . . . . . . . . .

« DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHAYEMOE MCMONb30BAHUE




® FREZY PRO DRAZKY
m SLOT DRILLS
LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
®PE3bl MA30BbIE

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 3 4 5) 6 7 8 9 10 1" 12 13
Matepwman <600 <850 <1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 <1200
MHCTPYMeHTa MPa MPa | MPa MPa MPa MPa HB HB MPa MPa | MPa MPa MPa

210508 HSS Co8 . . . . . . . . .

211508 HSS Co8 . . . . . . . .

220418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
221418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
230417 HSSE-PM . . . . . . . . . . . .
230418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
231418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
240308 HSS Co8 . . . . . . . .
260545 HSS Co5 . . . . . . .

« DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHAYEMOE MCMONb30BAHUE

END MILLS WITH TAPER SHANK
SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT
®PE3bI UNNHOPUYECKUE N UMNWHOPUYECKME TOPLIEBBIE C KOHNYECKNM XBOCTOBMKOM

fn® FREZY VALCOVE AVALCOVE CELNi SE STOPKOU KUZELOVOU

Material nastroje Skupina * Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE  Schneidstoff 1 2 3 4 5 6 7 8 9 o @® @ @

Martepuan <600 <850 =1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 =800 <500 <1200
MHCTPYMeHTa MPa A MPa @ MPa MPa MPa MPa HB HB MPa = MPa A MPa MPa MPa

410245 HSS Co5 . . . . o .
410940 HSS o . . o .
411245 HSS Co5 . . . . o .
411940 HSS o . . o .
420245 HSS Co5 . . . . . . . .

420940 HSS . . . .

421245 HSS Co5 . . . . . . N .

421940 HSS o . . .

422245 HSS Co5 . . . . . . . .

422940 HSS . . . .

423245 HSS Co5 . . . . . . . .

423940 HSS . . . .

430940 HSS . . . . . . .

431940 HSS . o . . . . .

« DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHLYEMOE MCMONb30BAHUE

137



° FREZY KOPIROVACI
m DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bI KOMUPHBLIE

Material nastroje Skupina * Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 3 4 5) 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepuan <600 <850 <1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 <1200
WHCTPYMEHTa MPa MPa | MPa MPa MPa MPa HB HB MPa MPa | MPa MPa MPa

500505 HSS Co5 . .

500508 HSS Co8 . o . . .

510417 HSSE-PM . . . . . . . . . . .
510418 HSS Co8 . . . . . .
511418 HSS Co8 . . . . . .
520418 HSS Co8 . . . . . . .
521418 HSS Co8 . . . . . . R
530718 HSS Co8 . o o . . . . . . . .
531718 HSS Co8 . o . . . . . . . . .
580718 HSS Co8 . J o . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHLAYEMOE MCMONb30BAHUE

SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG
®PE3bI UMNNHOPUYECKNE TOPLIEBBIE C OTBEPCTUEM

m® FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM

Material nastroje Skupina * Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Martepuan <600 <850 <1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 <1200
WHCTPYMEHTa MPa A MPa @ MPa MPa MPa MPa HB HB MPa = MPa A MPa MPa MPa

610973 HSSE . . . .
620275 HSS Co5 . . . . . . .

620973 HSSE . o . . . . .

622275 HSS Co5 . . . . .

622973 HSSE . . . . .

624275 HSS Co5 . . . . .

628275 HSS Co5 . . . . . . . .

630973 HSSE . o . . . .

« DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHLAYEMOE UCMONb30BAHUE
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® FREZY KOTOUCOVE
m SIDE AND FACE CUTTERS
SCHEIBENFRASER
®PE3bl IMCKOBbIE

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepwman <600 <850 <1100 <900 <1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 <1200
WHCTPYMEHTa MPa MPa | MPa MPa MPa MPa HB HB MPa MPa | MPa MPa MPa

710373 HSSE . . .
720275 HSS Co5 . . . . .
720373 HSSE . . . . o
726275 HSS Co5 . o . . . . .
730270 HSS . . . . o
730275 HSS Co5 . o . . . . . . .
730278 HSS Co8 . . . . . . . . . . . . .
730373 HSSE o . . . . . .

732373 HSSE o . . . . . .

734373 HSSE . . . . . . .

736275 HSS Co5 . . . . . . . . .
737275 HSS Co5 . J . . . . . . .
739275 HSS Co5 . . . . . . . .
750373 HSSE o . . . .
760173 HSSE . . . .

« DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE + EMPFOHLENE ANWENDUNG * PEKOMEHLAYEMOE MCMONb30BAHUE
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